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Zalgcznik nr 1- specyfikacja techniczna

4,04 priorytetowa: Inwestycje w innowacyjne przedsigwzigeia
Dzialanie 4.5: Wsparcie inwestycji o duzym znaczeniu dla gospodarki
Poddzialanie 4.5.2: Wsparcie inwestycji w sektorze ustug nowoczesnych

Tytul realizowanego projektu: ,Centrum Badawczo Rozwojowe — wzrost potencjatu badawczego
Zakladéw Mechanicznych ,, Tarnéw” S.A.

Przedmiotem zamowienia jest zakup, dostawa oraz montaz urzadzenia do obrébki
wykariczajacej dhugich otworéw dla ZM ,,Tarnéw” S.A oraz wykonanie operacji obrobki
w siedzibie zamawiajacego na wytypowanych elementach.

Dane ogb6lne:

Kompletny zestaw do prowadzenia obrobki dlugich otworéw, w tym luf, w ktérych obrabiane
sq zaréwno pola jak i bruzdy, w materiatach stal stopowa ulepszona cieplnie (np.
30HN2MFA) przed i po operacji chromowania, Obrébka nalezy przeprowadzi¢ z udziatem
istniejacego w ZMT wrzadzenia CNC do prowadzania operacji obrobki.

Parametry techniczne:

. Srednica obrabianego otworu okolo @23 (mm), w tym kaliber 23 (mm);

. Minimalna dlugos¢ obrabianego otworu 2100 (mm);

. Max odchytka okraglosci obrabianego otworu 0,01 (mm)

Zestaw powinien skladag sig, co najmniej z:

. Glowicy wraz z oprzyrzadowaniem do otworéw o zakresic Srednic, co najmniej
20,5+24,0 mm;

. Kompletnej glowicy do obrébki pél w otworach bruzdowanych wraz z

oprzyrzadowaniem i luskami Sciernymi (po 10 kompletow) do $rednic, co najmniej 22,5+26,5
mm;

o Kompletu glowic do bruzd wraz z oprzyrzadowaniem do kalibru 23 mm;

. Chwytakow oselek;

. 10 kompletéw oselek zgrubnych oraz wykanczajacych do kalibru 23 mm;

. 10 kompletow oselek do bruzd dla kalibru 23 mm;

. Podtrzymek i adapterow;;

Wymagania:

. Obrébka wykanczajaca otwor6w w zakresie kalibrow @23 mm;

. Obrébka wykanczajaca pél w otworach bruzdowanych zakresie kalibrow @23 mm;



. Obrébka wykaticzajaca bruzd w zakresie kalibréw @23 mm o skoku stalym oraz
Zmiennym;

. Obrébka zardwno przed jak i po operacji chromowania;

. Zapewnienie tolerancji wykonania obrabianych otworéw +0,01mm;

. Zapewnienie prostoliniowosci wykonanych otworéw w 0,05mm:;

. Zapewnienie chropowato$ci powierzchni nie gorszej niz Ra 0,25 (um);

. Wspblpraca z istniejacym w ZMT urzadzeniem CNC.

Dostawa

Opakowanie, zabezpieczenie, ubezpieczenie oraz dostawa na koszt Dostawcy.
Oprogramowanie, dokumentacja (DTR, instrukcja programowania, wykazy czgéci
zapasowych i materialow eksploatacyjnych) w jezyku polskim.

Urzadzenic musi spelniaé polskie oraz europejskie normy dot. BHP , energooszezednosei oraz
ckologii.

Uruchomienie/szkolenie;

Dostawea zobowigzany jest do zamontowania oraz skonfigurowania urzadzenia u
Zamawiajacego oraz przeprowadzenia szkolenia, dla co najmnicj 5 0s6b wyznaczonych do
obstugi urzadzenia.

Dostawca zobowiazany jest do wykonania operacji obrébki na obrabiarce po zainstalowaniu
w ZM Tamoéw S.A. na 3 elementach kalibru 23 mm przed i po chromowaniu, Czedci muszg
by¢ zgodne z wymaganiami rysunkéw konstrukcyjnych w zakresie tolerancii wykonania
otworu oraz tolerancji ksztaltu i chropowatodci powierzchni, Koszt materialow
eksploatacyjnych ponosi Dostawca, Material na wykonane detale dostarcza Zamawiajacy.
Odbiér urzadzenia po instalacji w ZM ,Taméw” i sprawdzeniu kompletnosci dostawy.,
Po uruchomieniu urzadzenia przeszkoleniu jego obslugi oraz poprawnym wykonaniu operacji
obrébki na wyznaczonych detalach, zostanie podpisany protokét odbioru dostawy.

Gwarancja, minimum 24 miesiecy liczona od momentu podpisania protokoly odbioru,
wliczona w ceng urzadzenia,

Serwis gwarancyjny oraz pogwarancyjny na terenie Polski.

Czas oczekiwania na serwis do 48 godzin od poinformowania serwisu.

W przypadku przedtuzajacej si¢ naprawy gwarancyjnej ponad dwa tygodnie Dostawca na
whniosek Zamawiajacego zobowigzany jest dostarczyé nows obrabiarke.

Termin dostawy/uruchomiania:

Planowany termin dostawy do 4-5 miesigcy od daty podpisania umowy




