Postepowanie przetargowe nr PP/227/2012

; RZETELNA Firma

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

NA DOSTAWE | MONTAZ 4-OSIOWEJ FREZARKI CNC DO OBROBKI
MALYCH | SREDNICH SERII(CBR - 12)

Dla procedury udzielenia zamowienia

w trybie przetargu nieograniczonego
0 wartosci przedmiotu zamoéwienia powyzej 5.000 PLN
Zamdwienie nie podiega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawc zamowiefi publicznych,
jak rowniez protestom i odwolaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarndéw S.A. rozpoczyna postepowanie, ktérego celem jest wybor
dostawcy 4-osiowej frezarki CNC do obrébki matych i érednich serii, zgodnej z opisem
zamowienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe nie podlega regulacjom zawartym
w ustawie z dnia 29stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr 164,
poz. 1163 zpbzn. zm.).

1.2. W szczegoinie uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia, z wylaczeniem kryteriow oceny ofert,
warunkow udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastapi¢ w kazdym momencie, przed uplywem terminu skladania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwiocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraly od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wiazaca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majq nastepujgce znaczenie:
e ,Zamawiajacy” - Zaktady Mechaniczne Tamoéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
« , Postepowanie” — postgpowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Taméw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
» ,,SIWZ” - niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkdéw Zamowienia
o ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamowienie, ktérego przedmiot zostat w
sposo6b szczegodtowy opisany w punkcie 2 SIWZ
¢ "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
oscbowosci prawnej bioraca udzial w procedurze wyboru Wykonawcy
« ,Urzadzenie” — Towar, ktéry jest przedmiotem niniejszego postgpowania
« ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje 0 Zamawiajgcym

Zaktady Mechaniczne ,Tarnow” sg czionkiem Grupy Bumar. Grupa Kapitalowa Bumar
powstala w 2002 roku w wyniku przyjecia przez Rade Ministrow RP ,Strategii
przeksztalcen strukturalnych przemyslowego potencjalu obronnego w latach 2002 —
2005”. Na integratora utworzonej Grupy Kapitalowej Bumar, zostalo wyznaczone
Przedsiebiorstwo Handlu Zagranicznego Bumar, dzi$ Bumar Sp. z 0.0, ktéremu
powierzono sprawowanie nadzoru wiascicielskiego. Grupa Bumar zrzesza 21 spotek
handlowych i produkcyjnych polskiego sektora przemystu obronnego. Misjg Grupy jest
rozwdj skonsolidowanej czesci przemysiu obronnego w celu zabezpieczenia potrzeb Sit
Zbrojnych RP w nowoczesne uzbrojenie i sprzet wojskowy oraz uzyskanie wysokiej
pozycji spdlek Grupy na rynku globalnym. Jednym z celéw Grupy Bumar jest osiggniecie
stabilizacji ekonomicznej zrzeszonych w Grupie spolek oraz podnoszenie ich wartosci
rynkowe;.

2. Opis przedmiotu zamowienia
Pionowe centrum obrobcze sterowane numeryczne umozliwiajace obrébke maiych i
$rednich elementdw.

2.1. Dane podstawowe

Korpus . | odlew wykonany z zeliwa iﬁiﬁ"poiirﬁer'obéfonu -




llo$¢ osi sterowanych

3 + 1 (stot obrotowy) + wrzeciono

Automatyczne centraine smarowanie

TAK

[Nm]

Kabina maszyny z dachem, zamknigta TAK
Konstrukcja kabiny umozliwiajaca TAK
dzwigiem zatadunek ciezkich detali
Napedy cyfrowe typu AC z ptynnym TAK
sterowaniem
Wyciag mgty olejowej TAK
Liniaty optyczne Heidenhain o
rozdzielczosci 0,001 mm we wszystkich | TAK
osiach wraz z przedmuchem
Przylacze sprezonego powietrza
wewnatrz kabiny dla uchwytow TAK
mocujgcych

2.2. Wrzeciono
Wrzeciono z chiodzeniem wewnetrznym
przez narzedzie / cisnienie TAK/ 40 bar
Zakres obrotow 20 + 14 000 min’’
Moc min.wrzeciona przy 40%/100% [kW] | 18/ 12
Moment obrotowy min. przy 40%/100% 100/70

Stozek mocujgcy

SK40DING9871 / HSK-AB3

Czyszczenie stozka wrzeciona

Przedmuch powietrzem

Aktywna chlodziarka wrzeciona TAK
t.ozyska wrzeciona hezobstugowe TAK
2.3, Zakres pracy
L ~ [Wartodéuwagi .

Przesuw wzdtuzny — o8

1030 - 1200 mm

Przesuw poprzeczny — 0§ Y

560 - 600 mm

Przesuw pionowy — 0§ Z

520 - 670 mm

Daodatkowa o0s

Podzielnica NC Lehmann EA-520, wysokos¢
osi 180 mm, wraz z elementami mocujacymi

do stotu oraz uchwytem D=160 i konikiem

Powierzchnia stolu

~1200 x ~600 mm

Obciazenie stolu 1000 kg

Przesuw szybki X Min. 24 m/min
Przesuw szybki Y Min. 24 m/min
Przesuw szybki Z Min. 20 m/min
Posuw maksymainy X 16 000 m/min
Posuw maksymainy Y 16 000 m/min
Posuw maksymalny Z 16 000 m/min

2.4. Magazyn narzedziowy

llo§¢é narzedzi

Minimum 40 szt.

Maksymalna $rednica

Min. 115 mm




Maksymalna $rednica przy peinej Min. 77 mm
obsadzie magazynu
Maksymalna diugosé narzedzia Min. 300 mm
Dopuszczalna masa narzedzia minimum | 6 kg
Zmieniacz narzedzi z podwojnym TAK
chwytakiem
2.5 . Sondy pomiarowe
‘Nazwa ol WaroSGluwagi 0 s e e

Sonda pomiarowa “detalu Renlshaw z
bezprzewodowsg transmisjq
[Konfiguracja: sonda pomiarowa wraz
jednostka nadawczo odbiorczg, stozek
narzedziowy, wkiadka sondy,
akumulatorki litowe, pierscien nastawczy
do kalibraciji]

TAK — ustawianie baz, cykle pomiaru detali

Sonda narzedziowa TAK

2.6 . Chiodzenie i odwidrowanie

ZWs .| Warto$é luwagi -

Zewnetrzne doprowadzeme chiodz&wa TAK
Chlodzenie narzedzia powietrzem TAK
Filtr taSmowy sterowany, jakosc jednostki | TAK
filtrujacej: co najmniej 50 ym
Dysze chiodziwa i powietrza na gtowicy TAK
wrzeciona
Zgarniakowy transporter wiorow TAK
Pojemnosé zbiornika chiodziwa min. 250 litr
Pistolet reczny do splukiwania TAK

2.7. Sterowanie Haidenhain iTNC530
‘Nazwa " [ Wartos¢luwagi. ..

Heldenhal.r.l. |TN0530.."”"'" LR

polska wersja jezykowa

Wezytywanie w przdd 256 blokéw
Oprogramowanie w jezyku poiskim TAK
Interpolacja liniowa TAK
interpolacja kolowa TAK
Pojemnos¢ pamieci na twardym dysku Min. 20 GB
Max ilo§é programoéw w pamigci

sterowani: P8MCIA pamie dowoina
Pojemnosé tabeli narzedzi 300000
Praca w trybie recznym i automatycznym | TAK
Obrdbka linii srubowej TAK
Programowanie w dialogu Heidenhain TAK
Programowanie w dialogu DIN/ISO TAK
Programowanie parametryczne TAK
Przesylanie programu z i do komputera TAK
Woprowadzanie danych we TAK

wspolrzednych prostokatnych,
biegunowych, mm i calach




Grafika w trakcie obrébki

TAK

Mozliwos¢ instalacji kolka recznego TAK
Mozliwo$é zastosowania digitalizacii TAK
Mozliwo$¢ uzycia sondy przedmiotowej TAK
Programowanie parametryczne TAK
Pochylenia ptaszczyzny obrobki TAK
Obrébka linii srubowej TAK
Wopisywanie programu podczas obrébki | TAK
innego programu.
Wyswietlanie aktualnego czasu obrébki | TAK
W programie
Wyswietlacz bledow TAK — opis tekstowy w jezyku polskim
Cykle stale:
-glebokie wiercenie TAK
-gwintowanie oprawka podatng TAK
-gwintowanie oprawka sztywng TAK
-frezowanie gwintow TAK
-rozwiercanie TAK
-wytaczanie TAK
-frezowanie rowkow wpustowych TAK
-frezowanie kieszeni okragtych i TAK
prostokatnych
-frezowanie wysepek TAK
-cykl dogladzania narozy (cyki 32) TAK
-obrébka plaskich powierzchni TAK
wierszowaniem
2.8 . Komunikacja
I Warto$6fuwagi = -
TAK
Karta ethernetowa TAK
interfejs RS 422 TAK
Postprocesor do generowania kodéw NC | TAK
na obrabiarke z NXCAM
Protokoly komunikacji TCP/IP TAK
Polgczenie online z serwisem
[natychmiastowej analizy problemu; TAK
zidentyfikowania bledu bezposrednio w
| sterowaniu, adaptacji oprogramowania]
2.9 . Pozostate cechy i wyposazenie
Nazwa T |Warostlawagi. -
Przenosne zdainie sterowane pokretio TAK
elektoniczne
Reczny pistolet sprezonego powietrza TAK
Szafa elektryczna wyposazona w
stahilizator temperatury umozliwiajacy = | TAK
prace w temperaturze otoczenia 35°C
Wydajne zrodio swiatta w obszarze TAK
roboczym
Brak potrzeby fundamentowania TAK




Zasilanie elektryczne - napigcie [V}/

NP 3 x400/50

czestotliwoé¢ [Hz]
Ekran TFT kolor / przekatna (cal) TAK / min. 15"

2.10. Szkolenie
Szkoieme operatorow w zakresua obslugl
i eksploatacji w cenie obrabiarki. Czas min. 4 osoby
szkolenia: 2 dni; miejsce: Tarndéw
Szkolenie programistow w zakresie
programowania w cenie obrabiarki. Czas | min. 3 osoby
szkolenia: 1 dzient ; miejsce; Tarndw

2.11. Serwis

Wartoééluwagl o ey

Serwis gwarancyjny | pogwarancy;ny |

na terenie Polski

Okres gwarancji

min .24 miesiecy [przy pracy dwuzmianowej)

Czas oczekiwania na serwis

do 24 godz. od poinformowania serwisu

2.12. Dokumentacja

| Wartosé fuwagi.

Dostawca przekaze Zamaw:ajqcemu 2

komplety dokumentacji [1 X papierowy i 1
x elekironiczny na CD w formacie PDF}
w jezyku polskim.

Dokumentacja obejmuje dokumentaqe
instalacyjng maszyny, karty pomiarowe
geometrii obrabiarki, instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje napraw i remontow,
wykazy czegéci i podzespolow zamiennych,
wykaz materiatow eksploatacyjnych, schematy
elektryczne, schematy pneumatyczne i
hydrauliczne, instrukcje programowania
Heidenhain.

2.12. Odbior

Qdbiér obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A. Tarndw, szkoleniu i wdrozeniu do

produkciji 2 wybranych przez Zamawiajacego detali.

Wdrozenie dwu wybranych detali wg dokumentacji konstrukcyjnej Zamawiajacego.
Narzedzia do wdrozenia zapewnia na swdj koszt Zamawiajacy, wykaz narzgdzi Dostawca
przekaze Zamawiajacemu w terminie umozliwiajgcym wdrozenie przed odbiorem obrabiarki.
Dostawca po wdrozeniu przekaze nieodptatnie programy (zrodiowy i w jezyku maszynowym)
Zamawiajacemu. Prawa do programdw bedzie posiadat jedynie Zamawiajacy. Wdrozenie

detali (za wyjatkiem narzedzi) na koszt Dostawcy.

Protokot odbioru spisany bedzie po wykonaniu w metalu wskazanych detali oraz
potwierdzeniu przez Kontrole Jakosci ZM ,Tarmnow” S.A. ich zgodnosci z wymaganiami

dokumentacji konstrukcyjne;.

2.14. Dodatkowe warunki

» Obrabiarka musi speinia¢ polskie i europejskie normy dot. BHP, energooszczgdnosci,

ekologii (posiadac znak CE)

» Cena musi zawiera¢ opakowanie, transport (wraz z ubezpieczeniem), instalacje.




Uwaga: Oferent zobowigzany jest podaé¢ termin realizacji dostawy od momentu
podpisania umowy

3. Termin realizacji przedmiotu zamdwienia
Planowany termin wykonania zaméwienia {dostawy): 4 -5 miesiecy.

4. Informacje ogodine

—

Dostawca przedstawi oferte zgodna z postanowieniami SIWZ.

Niniejszg SIWZ mozna wykorzystac wylacznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniac jej osobom trzecim.

Kazdy Dostawca zlozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

Zlozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ziozonych
przez danego Dostawce.

Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1.
2.
3

Oferte sporzgdza sie w jezyku poiskim.

Oferte skiada sie, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemne;j.

Oferta winna mie¢ postac¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnoéci wg
zalgcznikdw 2

Oferty nieczytelne nie beda rozpatrywane - zostang odrzucone.

Zaleca sie aby oferta byta zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane sfrony.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobefosoby upowazniongfe do reprezentowania
Dostawcy.

Podpisy, zlozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych

W SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub pieczgcia
imienng.

Wszystkie miejsca, w ktorych Dostawca naniost zmiany winny by¢ parafowane
przez osobe /osoby/ podpisujaca oferte.

Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktéra bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajacego/ oraz bedzie posiadac nastepujace oznaczenie:

PRZETARG nr PP/227/2012

,DOSTAWA | MONTAZ 4-OSIOWEJ FREZARKI CNC DO OBROBKI

MALYCH | SREDNICH SERII (CBR - 12)”

Nie otwieraé. Skierowaé do Dzialu Zarzadzania Dostawcami(ND).

10.
11.

12.

13.

Dostawca umiesci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.

Koperta winna by¢ szczelnie zamknigta w sposob uniemozliwiajacy zapoznanie
sie z trescig oferty tj. opieczetowana |ub zalakowana.

Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofac zlozong oferte przed uplywem
terminu sktadania ofert.

W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ziozy Zamawiajgcemu
koiejng zamknieta koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".




14.

Dostawca nie moze wycofaé oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu skiadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny

1.
2.

3.

© o

10.

Wykonawca ustala wysokosé ceny oferty zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do SIWZ,
wykenujac kolejno nastepujgce czynnosci:

Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
poszczegbinych pozycji asortymentowych.

Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowa netto powiekszong o
podatek od towardw i ustug.

Ceny jednostkowe brutto moga ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowaé wszystkie koszty i skiadniki
zwigzane z wykonaniem zamoéwienia oraz warunkami stawianymi przez
Zamawiajacego.

Cena moze byé¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zamowienia, nie dopuszcza
sie warianfowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcg beda prowadzone w
ztotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwéch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

Warto$¢ zamodwienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego urzadzenia o ktérym mowa w punkcie
2).

7. Oferty czesciowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza skiadania ofert czesciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcow wspélnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sie wspéinego ubiegania Dostawcow o udzielenie zamowienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamowieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.
1)

2)

3)

Z postgpowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sie:

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania
wyrzadzili szkode nie wykonujac zamdwienia lub wykonujac je nienalezycie,
szkoda ta nie zostala dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postgpowania,
chyba 2e niewykonanie Ilub nienalezyte wykonanie jest nastepstwem
okolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje fub ktorych upadiosé
ogtoszono;

dostawcow, ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkéw, optat lub skladek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, rozlozenie na raty zaleglych
ptatnosci lub wstrzymanie w calo$ci wykonania decyzji wlasciwego organu,



4)

o)

6)

7

8)

9)

osoby fizyczne, ktore prawomocnie skazano za przestigpstwo popelnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przesiepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu iub inne przestepstwo
popeinione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

spoiki jawne, ktorych wspdinika prawomocnie skazano za przestepstwo
popeinione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdéwienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popelnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

spétki partnerskie, ktérych partnera lub czlonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych;

spélki  komandytowe oraz spolki komandytowo - akcyjne, ktorych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupsiwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu Ilub inne przestepstwo
popelnione w celu osiagniecia korzy$ci majatkowych;

osoby prawne, kidrych urzedujgcego czionka organu zarzgdzajacego
prawomocnie skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postepowaniem
0 udzielenie zamédwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia
korzysci majatkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sgd orzeki zakaz ubiegania sie o zamowienia,
na podstawie przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zhiorowych za czyny
zabronione pod grozba kary;

10) dostawcow, ktérzy:

s nie posiadajg niezhednej wiedzy | doswiadczenia oraz potencjalu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej
wykonania zaméwienia.

11. Dokumenty wymagane w ofercie
1.

2.

Do oferty nalezy zalaczy¢ Oswiadczenie Dostawcy, ze nie podiega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
Warunki uczestnictwa w zamowieniu”.

W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzadzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma SO 14001 lub
rownowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systemow Zarzadzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce zlozenia ofert

Oferty nalezy skiadaé w terminie do 14 wrzesnia 2012r., do godz.10%, w siedzibie
Zamawiajacego Zaklady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarndw, Biuro Przepustek (budynek giéwny Zakiadow Mechanicznych ,Tarndw” S.A.) z
dopiskiem:



PRZETARG nr PP/227/2012

,DOSTAWA | MONTAZ 4-OSIOWEJ FREZARKI CNC DO OBROBKI
MALYCH | SREDNICH SERII (CBR - 12)”
Nie otwieraé. Skierowaé¢ do Dziatu Zarzadzania Dostawcami(ND).

Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrécone bez
otwierania.

14. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 14 wrzesnia 2012r., o godz. 13%, w siedzibie
Zamawiajacego w Tarnowie. Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert, W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zada¢ od Dostawcéw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omytki pisarskie oraz
omytki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajac o tym niezwtocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podiega odrzuceniu.

15. Termin zwigzania oferta
Termin zwigzania Dostawcy ziozong oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sig
wraz z uplywem terminu skiadania ofert.

16. Zamknigcie postepowania

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postepowania bez dokonywania
wyboru ktorejkolwiek ze zlozonych ofert w przypadku wystapienia istotnej zmiany
okolicznosci, powodujacej, ze dalsze prowadzenie postgpowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zakiaddéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A

17. Kryteria wyboru oferty
O wyborze oferty decyduje zagwarantowanie najnizszej ceny oraz spelnienie wymagan
okreslonych w przedmiocie zamoéwienia.

18. Zawarcie umowy

Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zakiadéw Mechanicznych ,Tarnéw" S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl} po zakonczeniu postepowania.

Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza, Zamawiajacy zawrze
umowe.

Dostawca bezwarunkowo akcepiuje warunki umowy bedace] zalgcznikiem w
postepowaniu konkursowym.

19. Informacje dotyczace kontaktowania si¢ z Zamawiajacym

Zamawiajacy dopuszcza sposob porozumiewania sie¢ z Dostawca w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz poczta elekironiczna.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

maciej. mleczko@zmt.tarnow.pl




Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 454

W sprawach merytorycznych
Ryszard Bender

tel. 14 68 03 390, kom. 784 051 265

20. Spis zalacznikow do SIWZ.

Oswiadczenie Dostawcy - zatgcznik nr 1

Formularz ofertowy — dostawa i montaz 4-osiowej frezarki CNC do obrobki malych i
$rednich serii- CBR - 12 -zatgcznik nr 2

Aktualny odpis z witasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dzialalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajq wpisu do rejestru
lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatacznik nr 3

Doktadna specyfikacja oferowanego urzadzenia - zalacznik nr 4

Zatwierdzit: P RE KTOR
Tarnéw, dnia 27.08.2012 ds. F"‘“‘ ymmsmnwl
R m!g uhd-Nieroda




ZALACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

Inazwa (firma) i adres Dostawcy/

Ninigjszym o$wiadczam, ze speiniam warunki udzialu w postepowaniu o zamoéwienie na. ,-----

----------------------- " i nie podlegam wykluczeniu na podstawie ponizszych

punktow.

Z postepowania wyklucza sie :

1)

5)

6)

7}

8)

9)

10)

dostawcow, kiérzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzilt szkode nie

wykonujac zamowienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostala dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postgpowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastepstwem ckolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi cdpowiedzialnosci,

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub kidrych upadiosé ogloszono,

dostawcow, kiorzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, oplat iub skiadek na ubezpieczenia

spoleczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, rozlozenie na raty zalegiych platnosci lub wstrzymanie w calosci

wykonania decyzji wlasciwego organi;

osoby fizyczne, kidre prawomocnie skazano za przestepstwo popeinione w zwigzku

z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiggniecia korzysci

majgtkowych;

spotki jawne, ktorych wspdinika prawomocnie skazano za przestepstwo popelnione

w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu Iub inne przestepstwo popelnione

w celu osiagnigcia korzysci majgtkowych,;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub czionka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popelnione w zwiazku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzysci majatkowych,

spétki komandytowe craz spotki komandytowo-akeyjne, ktorych komplementariusza prawomaochie

skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postepowaniem o udziglenie zaméwienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popelnione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;

osoby prawne, kiérych urzedujgcego czionka organu zarzgdzajgcego prawomocnie skazano za

przestepstwo popelione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestgpstwo

przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktdrych sgd orzek! zakaz ubiegania sie 0 zamdwienia, na podstawie

przepisdw o adpowiedzialnosci podmiotdw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, Ktorzy:

« nie posiadajq niezbednej wiedzy | dodwiadczenia oraz potencijatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdalnymi do wykonania zamowienia;

¢ znajdujg sig w syluacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej wykonania zamowienia.

podpis osoby fosob/ upowaznionej



