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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

Prasa krawedziowa

Dla procedury udzielenia zamowienia

w trybie przetargu nieograniczonego
o warto$ci przedmiotu zamoéwienia powyzej 5.000 PLN
Zamdwienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zaméwien publicznych,
Jjak réwniez protestom i odwotaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarndéw S.A. rozpoczynajg postepowanie, ktérego celem jest
wybor dostawcy: prasy krawedziowej do 550 ton z oprzyrzadowaniem dla potrzeb
utworzenia Centrum Badawczo-Rozwojowego w ramach realizacji projektu pn ,Centrum
Badawczo Rozwojowe — wzrost potencjatu badawczego Zaktadéw Mechanicznych
"Tarnow" S.A. zgodnie z opisem zamoéwienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe
nie podlega regulacjom zawartym w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien
publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr 164, poz. 1163 z p6zn. zm.).

1.2. W szczegodlnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, z wytgczeniem kryteribw oceny ofert,
warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastgpi¢ w kazdym momencie, przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwtocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktore pobraty od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzgca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majg nastepujgce znaczenie:
e ,Zamawiajacy” — Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
o ,,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
e ,,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
o ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamowienie, ktérego przedmiot zostat w
sposbb szczegodtowy opisany w punkcie 2 SIWZ
e "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowosci prawnej biorgca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
e ,,Urzadzenie” — Towar, ktory jest przedmiotem niniejszego postepowania
o ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcg
osobowosci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajgcym
Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” sg czionkiem Polskiego Holdingu Obronnego. PHO
powstata w maju 2013 roku. Polski Holding Obronny jest najwigkszym producentem
i dostawcg uzbrojenia w Polsce i jednym z najwiekszych w regionie Europy Srodkowo-
Wschodniej. Pod markg Polskiego Holdingu Obronnego dziata ponad 40 firm sektora
obronnego w Polsce i za granicg, w ktorych pracuje prawie 10 tysiecy pracownikow.

Wiekszosciowym udziatowcem Polskiego Holdingu Obronnego jest Skarb Panstwa.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa, montaz, oraz uruchomienie prasy krawedziowej
do 550 ton z oprzyrzgdowaniem — 1 szt

Parametry techniczne:

1 Nacisk prasy powinien wynosi¢ ok. 550 T

Wariant: 350-400 T

2 Wytrzymatosé konstrukcji belki gornej oraz stotu prasy winna wynosi¢ minimum 200T
na metr dtugosci roboczej.

Wariant : minimum 120T na metr dtugosci roboczej.




3 Odlegtos¢ pomiedzy kolumnami prasy powinna wynosié minimum 3,1m aby umozliwi¢
giecie arkuszy 1,5 m x 3m na dtugoéci 3 m.

4 Wysieg prasy powinien wynosi¢ minimum 500 mm z opcjg zwigkszenia o 100 mm.

5 Prasa powinna by¢ wyposazona w minimum 6 osi sterowanych numerycznie: Y1, Y2,
X, R, Z1,72.

Opcje:

a) 7 osi sterowanych numerycznie: Y1, Y2, X1, X2, R, Z1, 22

b) 8 osi sterowanych numerycznie: Y1, Y2, X1, X2, R1, R2, Z1, 22

6 Pozycja zderzaka tylnego w osi X powinna by¢ programowana w zakresie od 0 do
minimum 1000 mm

7  Parametry osi:

a) Doktadnos¢ pozycjonowania w osi Y + 0,01mm.

b) Doktadno$¢ pozycjonowania w osiach X, R, Z + 0,Tmm

8 Skok prasy powinien by¢ nie mniejszy niz 400 mm przy prze$wicie nie mniejszym niz
650 mm

a) opcja: zwiekszenie skoku o 100 mm.

b) opcja: zwiekszenie przedwitu o 100 mm.

9  Stét prasy powinien mie¢ dtugos¢ od 3,5 do 4,2 m. Dla prasy o nacisku ok. 550T stot
powinien umozliwi¢ montaz matryc typu 1-V o otwarciu 320 mm i wysokosci 250 mm.
Zaleca sie, zeby stét posiadat rowek teowy z przodu i z tytu oraz pojedynczy rowek
umozliwiajgcy montaz matryc typu 1-V z uchwytem 13x20 mm.

10 Dostawca okresli sposdb wykonania cylindrow prasy.

11 Prasa powinna by¢ zaopatrzona w system automatycznej kompensacji ugigcia stotu i
suwaka.

12 Zaleca sie, aby prasa byta wyposazona w system automatycznej kompensaciji ugiecia
ramy boczne;j.

13 Dla utatwienia operowania detalem prasa powinna by¢ zaopatrzona w przednie
ramiona podporowe — opcjonalnie sterowane automatycznie.

14 Sterowanie prasy powinno umozliwiaé programowalne ustawienie parametrow: sity
nacisku, skoku belki, predkosci giecia, pozycji zderzakéw, korekt kgta gigcia, pracy w
trybie automatycznym, pétautomatycznym lub manualnym.

15 Prasa powinna posiada¢ rézne poziomy dostepu do sterowania, w szczegolnosci: dla
operatora, programisty, serwisanta.

16 Oprogramowanie sterujgce maszyny w jezyku polskim powinno umozliwiaé petng
symulacje procesu giecia w 3D z detekcjg kolizji, wyliczeniem diugosci rozwinigcia,
wyszukiwaniem kolejnosci gie¢ z mozliwoécig jej zmiany, wezytywaniem plikow CAD z
danymi detali do giecia lub danymi narzedzi, bazg programéw giec i narzedzi.

17 Niezalezne stanowisko komputerowe z zainstalowanym oprogramowaniem w jezyku
polskim do symulacji procesu gigcia z mozliwo$ciami jak w punkcie 16.

18 Prasa powinna by¢ wyposazona w interfejsy: LAN i USB pozwalajgce na transfer
danych narzedzi i programéw gie¢ z maszyny i do maszyny ze stanowiska opisanego w
punkcie 17.

19 Obrotowy panel operatorski maszyny powinien by¢ wyposazony w ekran dotykowy o
przekatnej nie mniejszej niz 13" i klawiature.

20 Prasa powinna mie¢ hydrauliczny system mocowania narzedzi gérnych i dolnych
Opcja:

- reczny, mechaniczny system mocowania narzedzi najlepiej z mozliwoscig ich pionowego
mocowania.



21 Prasa powinna by¢ wyposazona nastepujgce oprzyrzadowanie:

a) 1 zestawu przedtuzen narzedzi gérnych o 200 mm (opcjonalnie 300 mm) w ilosci
wystarczajgcej do mocowania narzedzi na catej dtugosci belki gérnej prasy

b) opcja: 1 zestaw adapterow do narzedzi gérnych na system AMADA w ilosci
wystarczajgcej do mocowania narzedzi na catej dtugosci belki gérnej prasy dzielonych tak
jak przedtuzenia w punkcie a)

c) opcja: 1 zestaw adapterow do matryc na system prasy BEYELER (posiadajgce rowek
na uchwyt 13x20 mm) w ilosci wystarczajgcej do pokrycia catej dtugosci stotu prasy

d) opcja: 1 zestaw przedtuzen do matryc celem zastosowania do matryc o szerokosci
od 60 mm oraz adapteréw opisanych w punkcie c)

e) zestaw stempli i matryc umozliwiajgcy wykonywanie zawinig¢ na blachach o grubosci
do 2 mm

f) zestaw stempli i matryc umozliwiajgcy wykonywanie gig¢ blach z promieniami
wewnetrznymi: 1; 1,5; 2; 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12,5; 15; 17,5; 20; 25; 30; 35; 40, 50; 60 mm,
przy czym dla promieni giecia do minimum 8 mm nalezy zaoferowa¢ przynajmniej po dwa
rodzaje stempli - prosty i z wyjeciem dla kazdego promienia gigcia, a dla promieni
powyzej 8 mm przynajmniej 1 rodzaj stempla z wktadkami promieniowymi dla kazdego z
promieni.

g) dla kazdego narzedzia nalezy podac jego obcigzalno$é na metr dtugosci roboczej

h) sprawdzi¢ mozliwo$¢ stosowania i podaé koszty zestawéw matryc o zmiennym
regulowanym otwarciu regulowanych recznie i automatycznie w zalezno$ci od szerokosci
stotu.

22 Preferowane katy gie¢ mozliwe do uzyskania z wykorzystaniem stempli i matryc
opisanych w punkcie 21:

a) 90° - dla wszystkich obstugiwanych grubosci blach

b) 70° - dla blach o grubosci do 8mm

c) 45°-dla blach o grubo$ci do 4mm

d) 40° - oraz mozliwo$¢ wykonywania zawinie¢ dla blach o grubosci do 2 mm

23 Wszystkie stemple i matryce powinny by¢ dzielone tak, aby dtugo$¢ ich jednej czesci
nie przekraczata 1m oraz aby:

a) ich tgczna diugos¢ z jednego rodzaju odpowiadata diugosci stotu prasy (nalezy
rowniez podac opcje skrécenia tgcznej dtugosci do 2 m i 3 m)

b) narzedzia z jednego rodzaju dawaly sie zestawia¢ na dowolne dtugosci z
preferowanym skokiem co 5 mm od pewnej diugosci minimalnej (preferowana dtugos¢
minimalna okoto 20 mm)

24 Petna dokumentacja DTR urzadzenia winna by¢ dostarczona w jezyku polskim.

25 Okres gwarancji minimum 36 miesigce.

26 Dostawca okreéli parametry elektryczne, gabarytowe i cigzar maszyny a takze dane
fundamentu, jaki powinien wykona¢ Zamawiajgcy, niezbedne do roztadunku i
posadowienia maszyny.

27 Bezterminowa aktualizacja oprogramowania

28 Zakres dostawy obejmuje rowniez przeprowadzenie przez Dostawce instruktazy:

a) dla operatorbw Zamawiajgcego W zakresie obstugi maszyny wraz z
oprogramowaniem

b) dla pracownikéw brygad utrzymania ruchu Zamawiajgcego w zakresie konserwacji
maszyny i wymiany czesci zamiennych

c) dla technologéw (programistéw) i konstruktoréw Zamawiajgcego w zakresie obstugi i
programowania maszyny



Harmonogram opisanych powyzej instruktazy Dostawca uzgodni z Zamawiajgcym z
minimum cztero dniowym wyprzedzeniem. Instruktarze zakonczone bedg wydaniem przez
Dostawce za$wiadczen potwierdzajgcych znajomosé obstugi urzgdzenia dla pracownikow
Zamawiajgcego uczestniczacych w instruktarzach. Instruktarze odbywac sig beda w
siedzibie Zamawiajgcego.

29 Warunki podpisania protokotu koncowego.

a) Odbidr jakosciowo ilosciowy przedmiotu zamdwienia.

b) Instalacja oraz uruchomienie prasy krawedziowe;.

c) Protokoty z przeprowadzonych szkolen.

d) Opracowanie i wdrozenie technologii giecia czterech detali wyznaczonych przez
Zamawiajgcego. \Wdrozenie obejmuje rowniez  dostarczenie  oprzyrzgdowania
niezbednego do poprawnego przeprowadzenia procesu giecia detali wdrozeniowych.

3. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia
Termin wykonania zamoéwienia (dostawy): okre$la dostawca

4. Informacje ogodlne

1. Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.

2. Niniejszg SIWZ mozna wykorzystaé wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniaé jej osobom trzecim.

3. Kazdy Dostawca ztozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

4. Ziozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Dostawce.
Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

5

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferte sporzagdza sie w jezyku polskim.

2. Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznoéci, w formie pisemne;.

3. Oferta winna mie¢ posta¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg
zatgcznikow 2
Oferty nieczytelne nie beda rozpatrywane - zostang odrzucone.

4. Zaleca sie aby oferta byla zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

5. Oferta musi byé podpisana przez osobe/osoby upowazniong/e do reprezentowania
Dostawcy.

6. Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych w SIWZ, powinny byé opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub
pieczecig imienna.

7. Wszystkie miejsca, w ktoérych Dostawca naniost zmiany winny by¢ parafowane przez
osobe /osoby/ podpisujaca oferte.

8. Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktéra bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajgcego/ oraz bedzie posiada¢ nastepujgce oznaczenie:

PRZETARG nr PP/37/2014

,,PRASA KRAWEDZIOWA- CBR”
Nie otwieraé. Skierowaé do Dzialu Zarzadzania Dostawcami (ND).

9. Dostawca umiesci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.
10. Koperta winna by¢ szczelnie zamknieta w sposéb uniemozliwiajgcy zapoznanie sig z
trescig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.



11. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong oferte przed uptywem
terminu sktadania ofert.

12. W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknietg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

13. Dostawca nie moze wycofa¢ oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny

il

2.

© o

10.

11.

Wykonawca ustala wysoko$¢ ceny oferty (za zadanie) zgodnie z zatgcznikiem nr
2 do SIWZ, wykonujgc kolejno nastepujgce czynno$ci:

Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
poszczegolnych pozycji asortymentowych przedmiotu zamoéwienia okreslonego w
pkt 2 SIWZ.

Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowg netto powiekszong
o podatek od towaréw i ustug.

Cena jednostkowe brutto mogg ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowac¢ wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z wykonaniem zaméwienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajgcego.

Cena moze by¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zamowienia, nie dopuszcza
sie wariantowoci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawcg bedg prowadzone
w ztotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwdéch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

Warto$¢ zaméwienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego zestawu)

Warunki ptatnosci i jej termin do ustalenia.

7. Oferty czesciowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcéw wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sie wspdlnego ubiegania Dostawcéw o udzielenie zamowienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu

Warunki wymagane od Dostawcéw

1.
1)

2)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sie:

dostawcow, ktérzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania
wyrzadzili szkode nie wykonujac zamoéwienia lub wykonujgc je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania,
chyba Ze niewykonanie Ilub nienalezyte wykonanie jest nastepstwem
okolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktérych upadto$é
ogtoszono;



3) dostawcéw, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjgtkiem przypadkéow gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roziozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji witasciwego organu;

4) osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych:

5) spotki  jawne, ktérych wspdinika prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

6) spotki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych;

7) spotki  komandytowe oraz spotki  komandytowo - akcyjne,  ktérych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych:

8) osoby prawne, ktérych urzedujgcego czionka organu zarzgdzajgcego
prawomochie skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem
0 udzielenie zamdwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia
korzy$ci majatkowych;

9) podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie 0 zamoéwienia,
na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny
zabronione pod grozbg kary;

10) dostawcow, ktérzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej
wykonania zamowienia.

11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zatgczy¢ O$wiadczenie Dostawcy, Ze nie podlega wykluczeniu z
postgpowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
~Warunki uczestnictwa w zamowieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzgdzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma ISO 14001 lub
rownowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systemow Zarzgdzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce ztozenia ofert

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do 6 pazdziernika 2014 r., do godz.10%, w siedzibie
Zamawiajgcego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnow, Biuro Przepustek (budynek gtéwny Zaktadow Mechanicznych ,Tarnow” S.A.) z
dopiskiem:



PRZETARG nr PP/37/2014

»PRASA KRAWEDZIOWA - CBR”
Nie otwiera¢. Skierowa¢ do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

Oferty ztozone po tym terminie nie bedg rozpatrywane i zostang zwrécone bez
otwierania.

14. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 6 pazdziemnika 20141, o godz. 13%° w siedzibie
Zamawiajgcego w Tarnowie. Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W toku
badania i oceny ofert Komisja moze zadaé¢ od Dostawcow wyjasdnien dotyczgcych tresci
ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawié¢ w tekscie oferty oczywiste omytki pisarskie oraz omyiki
rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajagc o tym niezwtocznie Dostawce. Jezeli
Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia otrzymania
zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

15. Termin zwigzania oferta
Termin zwigzania Dostawcy ztozong oferta wynosi min 3 miesigce. Bieg terminu rozpoczyna
sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

16. Zamknigcie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postepowania bez dokonywania wyboru
ktorejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystgpienia istotnej zmiany okolicznosci,
powodujacej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie zaméwienia nie lezy w
interesie Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A

17. Kryteria wyboru oferty

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy kierowaé sie bedzie nastepujgcymi
kryteriami (waga %)

A.Cena—-70%

B. Termin realizacji — 30%

W zakresie kryterium cena (A) najkorzystniejsza oferta moze otrzymaé maksymalnie 70
punktow w tym:

A = (Cmin x 70%)/ Cof. rozp.

W zakresie kryterium: termin realizacji zamowienia (B)

W ramach tego kryterium Zamawiajacy moze przyzna¢ max 30 punktéw

W ramach kryterium ,b” ocenie podlegaé bedzie czas (ilos¢ dni) potrzebnych na realizacje
zadania liczony od daty podpisania przez zamawiajgcego umowy na wykonanie zadania.
llo$¢ punktoéw bedzie liczona wedtug ponizszego wzoru:

B = (Cz min x 30%)/ Cz of. rozp

Wybrana zostanie oferta, ktéra zgromadzi najwigksza sume punktow z dwéch kryteriow

oraz spetnione zostanie kryterium (fakultatywne) kwalifikacji technicznych wykonawcy, (ktore
moze prowadzi¢ do ich wykluczenia) tj: posiadane referencje od podmiotéw na rzecz ktérych
dostawca wykonat realizacje dostaw sprzetu bedgcego przedmiotem zamoéwienia wraz z
podaniem warto$ci przedmiotu oraz dat wykonania.(zatgcznik nr 5)

18. Zawarcie umowy

Wyniki  postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadow Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakoriczeniu postepowania

Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza Zamawiajgcy zawrze
umowe.




19. Informacje dotyczgce kontaktowania sie z Zamawiajgcym

Zamawiajgcy dopuszcza sposob porozumiewania sie z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektroniczna.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 204

W sprawach merytorycznych

piotr.zagurba@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 395

20. Spis zatagcznikéw do SIWZ.

Oswiadczenie Dostawcy - zatgcznik nr 1.

Formularz ofertowy — prasa krawedziowa - zalgcznik nr 2
Aktualny odpis z wiadciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie
do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do
rejestru lub zgtoszenia do ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, wystawionego nie
wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatgcznik nr 3
Doktadny opis oferowanego urzadzenia — zatgcznik nr 4

Posiadane referencje — zatacznik nr 5

Zatwierdzit:

Tarnéw, dnia 5.09.2014 C
WWL;&H'?‘L

o1\ALY,

\k\f—“ow u&“‘
R4 or6
Q¥

04 Wez. 2014

%MJL )
L.09 4 %’



ZAtACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa (firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym oswiadczam, ze spetniam warunki udzialu w postepowaniu o zaméwienie na:

»

»

i nie podlegam wykluczeniu na podstawie

ponizszych punktow.

Z postepowania wyklucza sie :

1)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujgc zaméwienia lub wykonujgc je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postgpowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastepstwem okolicznoéci, za ktore wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci:

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadtosé ogtoszono;

dostawcow, ktérzy zalegajg z uiszczeniem podatkéw, optat lub skiadek na ubezpieczenia

spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zaleglych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci

wykonania decyzji wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci

majatkowych;

spotki jawne, ktérych wspélnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione

w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione

W celu osiggniecia korzy$ci majatkowych;

spotki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzgdu prawomocnie skazano za przestepstwo

popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci majgtkowych;

osoby prawne, ktorych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego prawomocnie skazano za

przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo

przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie o zamoéwienia, na podstawie

przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, ktorzy:

° nie posiadajg niezbednej wiedzy i do$wiadczenia oraz potencjatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia;

 znajdujg si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej wykonania zamowienia.

podpis osoby /oséb/ upowaznionej



