Postepowanie przetargowe nr PP/ 243 /2012

RZETELNA Firma

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
NA DOSTAWE | MONTAZ TOKARKI

Dla procedury udzielenia zamodwienia

w trybie przetargu nieograniczonego
o wartosci przedmiotu zamdwienia powyzej 5.000 PLN
Zamdwienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zamowien publicznych,
fak réwniez protestom i odwolaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaklady Mechaniczne Tarnow S.A. rozpoczyna postepowanie, ktérego celem jest wybor
dostawcy tokarki, zgodnego z opisem zamoéwienia w pkt.2. Niniejsze postgpowanie
zakupowe nie podiega regulacjom zawartym w ustawie z dnia 29stycznia 2004 r. Prawo
zamowien publicznych (Dz.U. z 2008 r. nr 164, poz. 1163 zpbzn. zm.).

1.2, W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, z wytaczeniem kryteriow oceny ofert,
warunkow udzialu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spelniania. Zmiana moze
nastapié w kazdym momencie, przed uplywem terminu skiadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwiocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraty od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzaca.

1.3. Uzyte w Specyfikaciji terminy majg nastepujace znaczenie:
+ ,Zamawiajacy” — Zaklady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnow, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
« ,,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaklady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
« ,,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
o ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamowienie, ktérego przedmiot zostat
w sposob szczegotowy opisany w punkcie 2 SIWZ
« "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej bioraca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
» ,Urzadzenie” — Towar, ktdry jest przedmiotem niniejszego postgpowania
« ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej, kidra zostala wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajacym

Zaktady Mechaniczne ,Tarndw" sa czionkiem Grupy Bumar. Grupa Kapitatowa Bumar
powstala w 2002 roku w wyniku przyjgecia przez Rade Ministrow RP ,Strategii
przeksztalcen strukturalnych przemystowego potencjatu obronnego w latach 2002 -
2005”. Na integratora utworzonej Grupy Kapitalowej Bumar, zostalo wyznaczone
Przedsiebiorstwo Handlu Zagranicznego Bumar, dzi§ Bumar Sp. z 0.0., ktéremu
powierzono sprawowanie nadzoru wiascicielskiego. Grupa Bumar zrzesza 21 spdlek
handlowych i produkeyjnych polskiego sektora przemystu obronnego. Misjg Grupy jest
rozwoj skonsolidowanej czeéci przemysiu obronnego w celu zabezpieczenia potrzeb Sil
Zbrojnych RP w nowoczesne uzbrojenie i sprzgt wojskowy oraz uzyskanie wysokiej
pozycji spétek Grupy na rynku globalnym. Jednym z celéw Grupy Bumar jest osiggnigcie
stabilizacji ekonomicznej zrzeszonych w Grupie spolek oraz podnoszenie ich wartosci
rynkowej.

2, Opis przedmiotu zaméwienia

Zakup, dostawa i montaz tokarki CNC z wrzecionem przechwytujacym, z osiami C, B, Y,
umozliwiajgcej symultaniczng obrobke 5-osiows.



2.1 Dane podstawowe

‘Wartos¢ fuwagi

Korpus

odlew wykonany z ze iwa

Przeciw-wrzeciono

TAK

Osie sterowane

X, Y, Z B, C1+C2 (naprzeciw-
wrzecionie) + W (wrzeciono

przechwytujgce)

Symuitaniczna obrébka 5-osiowa TAK
Synchronizacja wrzeciona gtéwnego TAK
i przeciw-wrzeciona w trybie osi C
Gtlowica frezarska TAK
Automatyczne centralne smarowanie | TAK
Dodatkowa gtowica rewolwerowa Preferowana

2.2 Wrzeciono gtowne
Zakres obrotc’)w 0+5000 min™’
Moc (40%/100%) [kW] min. 22/14
Uchwyt hydrauliczny 3 szczekowy o .
$rednicy [mm] 170+210
Mocowanie cisnieniem TAK
réwnopreznym wrzeciona
Przelot wrzeciona ~50 mm
Min. programowalny przyrost C1 0.001°
Praca plynna osi C1 TAK

2.3 Wrzeciono przechwytujace

| Warto$¢ juwagi
Zakres obrotow 0+5000 min”’
Moc (40%/100%) [kW] min. 15/10
E:Jchw_yt hydrauliczny 3 szczgkowy o 1704210
Srednicy [mm]

Mocowanie cisnieniem TAK
rownopreznym wrzeciona

Przelot wrzeciona ~50 mm

Min. Programowalny przyrost C2 0.001°

Praca plynna osi C2 TAK

2. 4 Glowica frezarska

| Wartos¢ /uwagi

Zakres pracy w osi B

~ 220°

Min. programowalny pizyrost B

0.001°

Typ stozka

HSKA-83 (preferowane) lub ISO40 —




DING9871

Zakres obrotow

~ 0+10 000 min™

Moc (40%/100%) [kW] min. 16/10
Gwintowanie synchroniczne TAK
Praca plynna osi B TAK

2.5 Magazyn narzedziowy

lloé¢ pozycii w magazynie min. 40
Maks. ciezar narzedzia min. 8 kg
Maks. $rednica narzedzia @80 mm
Maks. dtugos¢ narzedzia 300 mm

2.6 Zakres pracy

| Wartos¢ fuwagi

Diugoé¢ toczenia min. 900 mm
Maksymalna $rednica toczenia ~500 mm
Przesuw w osi X ~500 mm
Przesuw w osi Z min. 800 mm
Przesuw w osi Y min.160 mm

Przesuw w osi W (wrzeciono
przechwytujace)

min. 1000 mm

Dodatkowe wymagania dot. zakresu
pracy

Diugosé przestrzeni roboczej w kierunku osi
Z od szczek do narzedzia min. 200 mm,
przy glowicy narzedziowej ustawionej w
kierunku osi Z i zastosowaniu narzedzia
o dtugosci 300mm (dt. mierzona z oprawka).

Zakres posuwu

od 0.001 mm/obr do predkoéci biegu
szybkiego

Bezposredni uktad pomiarowy w osi

7 TAK
Doktadno$¢ pozycjonowania osi X,

Y 7 5um
Powtarzalno$¢ w osiach X, Y, Z 6 um
Dokladno$¢ pozycjonowania osi C, | | 5
B i
Powtarzalno$¢ w osiach C, B 8"

2. 7 Chlodzenie

Nazw

- [ Wartosé fuwagi

'Z“ew“né'trzne ddb;ro"v“v'adz“eme
chiodziwa

TAK

Chlodzenie przez wrzeciono

TAK / min. 15 bar

Reczne splukiwanie przestrzeni
obrébczej

TAK




2.8 Sterowanie

= _E_War{OSé I uwagl :

"CNG SIEMENS SINUMERIK Tub inny

polska wersja jezykowa

OPCJE STEROWANIA:
korekta zuzycia narzedzi
- ,Sztywne” gwintowanie
- godz. pracy/licznik czegsci
obrob.

pamie¢ programow TAK
obrébczych min 2MB
- interpolacja spiralna
edycja w tle
Stata predkos¢ skrawania TAK (w m/min)
Cykle Frezarskie:

- frezowanie kieszeni,
- frezowanie spiraine,
- planowanie,
Tokarskie:
- toczenie gwintow: zewnetrznych /
wewnetrznych, wielowpadowych,
wzdtuznych, na czole, stozkowych, z
zagtebianiem promieniowym/stycznym,
o stalym / zmiennym skoku,
- usuwanie naddatkéw do
zdefiniowanego konturu,
Wiertarskie:
- nawiercanie,
- wiercenie,
- wiercenie gtebokich otwordw,
- rozwiercanie,
- wytaczanie,
Gwintowanie;
- gwintowanie synchroniczne,
- frezowanie gwintow,

System pomiarowy

metryczny

System wprowadzania danych

metryczny / calowy

Wprowadzanie danych

przyrostowo / absolutnie

Symulacja graficzna

TAK

Korekcja posuwu

0-120%

Wyilaczniki krancowe

Programowe w kazdym kierunku osi

2. 9 Komunikacja

Nazwa _ ~ [Weros¢/wagi
USB 2.0 TAK
Karta ethernetowa TAK




2. 10 Pozostale cechy i wyposazenie

| Wartos¢ fuwagi.

Transporter w

TAK

czestotliwos¢ [Hz]

Obudowa przestrzeni roboczej TAK
Sonda narzedziowa TAK
Sonda pomiarowa detalu TAK
Urzadzenie do odbioru gotowej TAK
czesci

Przygotowanie do pracy z TAK
podajnikiem pretow

Postprocesor do NX CAM z TAK
symulacjg kinematyki obrabiarki

Brak potrzeby fundamentowania TAK
Zasilanie elektryczne - napiecie [V]/ 3 x 400 / 50

2. 11 Szkolenie

N

- | Wartos¢ luwagi

Szkolenie operatoréow w zakresie
obstugi i eksploatacji w cenie
obrabiarki. Czas szkolenia: min. 4 dni,
miejsce: do uzgodnienia

min. 3 osoby

Szkolenie programistow w zakresie
programowania w cenie obrabiarki.
Czas szkolenia: min. 4 dni, miejsce: do
uzgodnienia

min. 3 osoby

2.13 Serwis

| Wanos6 luwag

Serwis gw rancy;nyl p'éé\)\)ar'anc':y}hy' -

na terenie Polski

Okres gwarancji

min. 24 miesiecy [przy pracy
dwuzmianowei]

Czas oczekiwania na serwis

do 24 godz. od poinformowania serwisu

2.14 Dokumentacja

| Nazwe

Wartosé /uwa

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2
komplety dokumentacji [papierowy i
elektroniczny na CD w formacie PDF]
w jezyku polskim.

okumentacja obejmuje: dokumentacje

instalacyjna maszyny, karty pomiarowe
geometrii obrabiarki, instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje napraw i
remontéw, wykazy czesci i podzespotow
zamiennych, wykaz materiatow
eksploatacyjnych, schematy elektryczne,
schematy pneumatyczne i hydrauliczne.




2.15 Odbiér

Odbidr obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A. Tarnéw, szkoleniu i wdrozeniu

do produkgji dwoch wybranych przez Zamawiajgcego detali.

Wdrozenie wybranego detalu wg dokumentacji konstrukcyjnej Zamawiajacego.

Narzedzia do wdrozenia zapewnia na swoéj koszt Zamawiajacy, wykaz narzedzi
Dostawca przekaze Zamawiajgcemu w terminie umozliwiajagcym wdrozenie przed
odbiorem obrabiarki. Dostawca po wdrozeniu przekaze nieodplatnie programy (Zrodiowy i
w jezyku maszynowym) Zamawiajacemu. Prawa do programéw bedzie posiadal jedynie
Zamawiajacy. Wdrozenie detali (za wyjatkiem narzgdzi) na koszt Dostawcy.

Protoké! odbioru spisany bedzie po wykonaniu w metalu wskazanych detali oraz ich

odbiorze przez Kontrole Jakosci ZM ,Tarnéw” S.A.

2.16 Dodatkowe warunki

e Obrabiarka musi spelnia¢ polskie i europejskie normy dot. BHP,
energooszczednosci, ekologii. Posiadaé znak CE.

e Cena musi zawieraé opakowanie, transport (wraz z ubezpieczeniem),
instalacje.

« Termin instalacji — 5 miesiecy

Uwaga: Oferent zobowigzany jest podaé termin realizacji dostawy od momentu
podpisania umowy

3. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia
Planowany termin wykonania zaméwienia (dostawy): 5 miesigcy.

4. Informacje ogdlne

1.
2.

3.

4,

5.

Dostawca przedstawi oferte zgodna z postanowieniami SIWZ.

Niniejsza SIWZ mozna wykorzystaé wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniaé jej osobom trzecim.

Kazdy Dostawca zlozy tylko jedna oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

Ziozenie wickszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ziozonych
przez danego Dostawce.

Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1.
2.
3.

Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

Oferte skiada sig, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemne;j.

Oferta winna mieé postaé wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg
zatgcznikow 2

Oferty nieczytelne nie bgda rozpatrywane - zostang odrzucone.

Zaleca sie aby oferta byla zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/osoby upowazniona/e do reprezentowania
Dostawcy.

Podpisy, zlozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych



W SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub pieczecia

imienna.

Wszystkie miejsca, w ktorych Dostawca nanidst zmiany winny by¢ parafowane
przez osobe fosoby/ podpisujaca oferte.

Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktora bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajacego/ oraz bedzie posiada¢ nastepujace oznaczenie:

PRZETARG nr PP/243/2012
,DOSTAWA | MONTAZ TOKARKI”

Nie otwieraé. Skierowac do Dziatu Zarzadzania Dostawcami(ND).

10.
1.

12.

13.

14.

Dostawca umiesci na kopercie takze swoja nazwe (firme) oraz adres.

Koperta winna byé szczelnie zamknigta w sposéb uniemozliwiajacy zapoznanie
sig z trescig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.

Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ zlozong oferte przed uptywem
terminu skladania ofert.

W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajacemu
kolejng zamknieta koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

Dostawca nie moze wycofaé oferty ani wprowadzic¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny

1.

2.

3.

Wykonawca ustala wysoko$¢ ceny oferty zgodnie z zalgcznikiem nr 2 do SIWZ,
wykonujac kolejno nastepujace czynnosci:

Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
poszczegolnych pozyciji asortymentowych.

Cena jednostkowa brutto zawiera ceng jednostkowa netto powigkszong o
podatek od towarow i ustug.

Ceny jednostkowe brutto moga ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowac wszystkie koszty i skiadniki
zwigzane z wykonaniem zamoéwienia oraz warunkami stawianymi przez
Zamawiajacego.

Cena moze byé tylko jedna za oferowany przedmiot zaméwienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca beda prowadzone w
zlotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwdch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

Wartos¢ zamowienia brutto zawiera wszystkie koszty zwiazane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego urzadzenia o ktérym mowa w punkcie
2).

7. Oferty czesciowe
Zamawiajacy hie dopuszcza skiadania ofert czeéciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert wariantowych.



9. Udzial w postepowaniu Dostawcéw wspoinie ubiegajacych sig o udzielenie
zamoéwienia
Nie dopuszcza sie wspolnego ubiegania Dostawcéw o udzielenie zamowienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamodwieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.
1

2)

4)

6)

7)

8)

9)

Z postepowania o udzielenie zaméwienia wyklucza sig:
dostawcéw, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postgpowania
wyrzadzili szkode nie wykonujac zaméwienia lub wykonujac je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postgpowania,
chyba ze niewykonanie Jub nienalezyte wykonanie jest nastepstwem
okolicznoéci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedziaino$ci;
dostawcow, w stosunku do ktdrych otwarto likwidacje lub ktérych upadios¢
ogloszono;
dostawcéw, ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkéw, optat lub skiadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zaleglych
ptatnoéci lub wstrzymanie w calosci wykonania decyzji wiasciwego organy;
osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przesigpstwo popetnione w
zwiazku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo
popelnione w celu osiggniecia korzy$ci majatkowych;
spotki jawne, ktorych wspdinika prawomocnie skazano za przestgpstwo
popeinione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestgpstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popeinione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;
spalki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popelnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie
zamOwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiagnigcia korzySci
majatkowych;
spotki  komandytowe oraz spolkki komandytowo - akcyjne,  ktorych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestgpstwo popemione w
zwiazku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo
popetnione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;
osoby prawne, ktorych urzedujgcego czionka organu zarzadzajgcego
prawomocnie skazano za przestgpsiwo popelnione w zwigzku z postepowaniem
o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia
korzysci majatkowych;
podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania si¢ o0 zamowienia,
na podstawie przepiséw o odpowiedzialnoéci podmiotow zbiorowych za czyny
zabronione pod grozba kary,

10) dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i do$wiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia,

e znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej
wykonania zamowienia.



11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zatgczy¢ O$wiadczenie Dostawcy, ze nie podlega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamodwienia, opisanego w pki. 8 niniejszej SIWZ
Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzadzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma 1SO 14001 lub
réwnowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systeméw Zarzadzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce ztozenia ofert
Oferty nalezy sklada¢ w terminie do 11 grudnia 2012r., do godz.10%®, w siedzibie
Zamawiajacego Zaklady Mechaniczne ,Taméw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Taméw, Biuro Przepustek (budynek gléwny Zakiadéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/ 243 /2012

,DOSTAWA | MONTAZ TOKARKI”

NIE OTWIERAC. SKIEROWAC DO DZIALU ZARZADZANIA DOSTAWCAMI (ND).
Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrocone bez
otwierania.

14, Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert
Oferty zostang otwarte w dniu 11 grudnia 2012r, o godz. 13%, w siedzibie
Zamawiajacego w Tarnowie. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zgda¢ od Dostawcow wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omylki pisarskie oraz
omyiki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajac o tym niezwlocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

15. Termin zwigzania oferig
Termin zwigzania Dostawcy zlozong oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sig
wraz z uptywem terminu skiadania ofert.

16. Zamknigcie postgpowania
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zamkniecia postepowania bez dokonywania
wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystapienia istotnej zmiany
okolicznosci, powodujacej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamdwienia nie lezy w interesie Zakladéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A

17. Kryteria wyhoru oferty
O wyborze oferty decyduje zagwarantowanie najnizszej ceny oraz spetnienie wymagan
okreslonych w przedmiocie zaméwienia.



18. Zawarcie umowy
Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakonczeniu postgpowania.
Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza, Zamawiajgcy zawrze
umowe.
Dostawca bezwarunkowo akceptuje warunki umowy bedgcej zatacznikiem
w postepowaniu konkursowym.

19. Informacje dotyczace kontaktowania si¢ z Zamawiajagcym
Zamawiajacy dopuszcza sposob porozumiewania sig z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektroniczna.

W sprawach formainych
marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl
maciej.mleczko@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 454

W sprawach merytorycznych
Ryszard Bender

tel. 14 68 03 390, kom. 784 051 265

20. Spis zalgcznikéw do SIWZ.
Oswiadczenie Dostawcy - zalacznik nr 1
Formularz ofertowy — dostawa i montaz tokarki -zatacznik nr 2
Aktualny odpis z wiasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru
lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu skladania ofert — zatgcznik nr 3
Doktadna specyfikacja oferowanego urzadzenia - zalacznik nr 4

Zatwierdzit:
Tarnéw, dnia 26.11.2012 ds, FINA ﬁ %Mlmsmmu
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