Postepowanie przetargowe nr PP/10/2015
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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
ZROBOTYZOWANE STANOWISKO SPAWALNICZE

Dla procedury udzielenia zamoéwienia

w trybie przetargu nieograniczonego
o wartosci przedmiotu zamowienia powyzej 5.000 PLN
Zamdowienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zamdwien publicznych,
Jak réwniez protestom i odwotaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A. rozpoczynajg postepowanie, ktérego celem jest
wybér dostawcy zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego — zgodnie z opisem
zamowienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe nie podlega regulacjom zawartym
w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwienh publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr
164, poz. 1163 zpdzn. zm.).

1.2. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, z wytgczeniem kryteriow oceny ofert,
warunkow udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastgpi¢c w kazdym momencie, przed uplywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwtocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktore pobraty od Zamawiajgcego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzgca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majg nastepujace znaczenie:
e ,Zamawiajgcy” — Zakfady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
» ,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
¢ ,,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
o , Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamoéwienie, ktérego przedmiot zostat w
sposéb szczegotowy opisany w punkcie 2 SIWZ
o "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcg
osobowosci prawnej biorgca udziat w procedurze wyboru \WWykonawcy
e ,,Urzadzenie” — Towar, ktory jest przedmiotem niniejszego postepowania
o ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowosci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajgcym

Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” sg cztonkiem Polskiej Grupy Zbrojeniowej . PGZ powstat
w 2013. Grupa PHO zrzesza ponad 30 spotek handlowych i produkcyjnych polskiego
sektora przemystu obronnego. Misjga Grupy jest rozwoj skonsolidowanej czesci
przemystu obronnego w celu zabezpieczenia potrzeb Sit Zbrojnych RP w nowoczesne
uzbrojenie i sprzet wojskowy oraz uzyskanie wysokiej pozycji spotek Grupy na rynku
globalnym. Jednym z celéw PGZ jest osiggniecie stabilizacji ekonomicznej zrzeszonych
w Grupie spotek oraz podnoszenie ich wartosci rynkowej.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest zakup, dostawa i montaz zrobotyzowanego stanowiska
spawalniczego.

Zrobotyzowane stanowisko przeznaczone do spawania konstrukcji ze stali konstrukcyjnych,
stali wysokostopowych, stali wysokowytrzymatych, stopéw aluminium stopow tytanu,

Komponenty zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego



Nazwa

Wartos¢ / uwagi

A. ZRODLO MIG/MAG

Rodzaj Zrédta

Inwertorowe

Prad spawania

Co najmniej 400 [A]

Dodatkowe wymagania

Integracja programowa ze sterownikiem
robota;  chtodzenie cieczg; podajnik 4-
rolkowy; panel programowania zrodta;
synergiczne sterowanie tukiem ciggtym i
pulsujgcym; uchwyt spawalniczy o dtugosci
dostosowanej do zakresu pracy robota,
chtodzony cieczg; wyposazenie w programy
do spawania réznych gatunkow stali
(rowniez wysokostopowych), stopow
aluminium, stopdéw tytanu

B. ROBOT SPAWALNICZY

Wysieg robota spawalniczego

Co najmniej 1500 [mm]

llo$¢ osi ruchu robota

Co najmniej 6

Powtarzalno$¢ pozycjonowania

Nie wiecej niz 0,10 mm

Dodatkowe wymagania

Reczny programator;
uchwytu spawalniczego

stacja czyszczaca

C. POZYCJONER
OBROTOWY

UCHYLNO-

llos¢ stopni swobody

Co najmniej 2

Minimalna $rednica pozycjonera

600 mm

Udzwig pozycjonera

Co najmniej 350 [kg]

Powtarzalno$¢ pozycjonowania

Nie wiecej niz 0,10 mm

Dodatkowe wymagania

Integracja programowa ze sterownikiem
robota

D. WYGRODZENIE

Wymiary Co najmniej 6 [m] x 4 [m]
Zespot _filtracyjno — odciggowy wraz z TAK
okapami

Systemy bezpieczenstwa

TAK — czynnego i biernego spetniajgce
standardy i dyrektywy unijne.

Drzwi celi

Dwoje drzwi. Jedne stuzgce do wchodzenia
0osO6b nadzorujgcych proces spawania -
skrzydtowe, drugie stuzgce do transportu
zespotdw na stanowisko - przesuwne.




Dodatkowe wyposazenie celi

e Wydajne zrédto Swiatta w obszarze catej
wygrodzonej przestrzeni,

e Gniazda 230V oraz 400V przynajmniej
po 1 Szt,

E. STEROWANIE PROCESAMI

Sterowanie (cyfrowe) procesem spawania
powinno sie odbywaé catkowicie za pomocg
sterownika robota, ktéry bedzie zawiadywat
wszystkimi systemami

TAK

Sterowanie  procesem  powinno  byé
zabezpieczone w system antykolizyjny
uniemozliwiajgcy  zderzenie  ruchomych
elementéw  stanowiska z  elementami
wyposazenia i/lub zespotem poddawanym
procesowi obrébki laserowe;.

TAK

Sterowanie procesem powinno
wykorzystywaé zintegrowany system
Sledzenia zlgcza spawanego w czasie
rzeczywistym z automatyczng korektg ruchu
robota w  przypadku  niedoktadnego
przygotowania detali do spawania bagdz
niedoktadnoéci wynikajgcych z odksztatcania
sie zespotu podczas spawania.

TAK

F. OPROGRAMOWANIE

Wymagania

e Oprogramowanie do programowania
procesu na stanowisku w jezyku polskim
w oparciu o bryty 3D tworzone w Solid
Edge,

e Oprogramowanie do programowania
procesu w trybie off-line w jezyku polskim
w oparciu o bryty 3D tworzone w Solid
Edge.

G. KOMUNIKACJA

Wymagania

e Karta Ethernetowa z mozliwoscig
kontrolowania procesu poza miejscem
jego prowadzenia.

e Port USB

H. INSTRUKTAZE

Instruktaz w  zakresie
(operatorzy, programisci),
osoby

obstugi  robota
co najmniej 4

Co najmniej 24 godzin

Instruktaz w zakresie obstugi stanowiska
(operatorzy, technolodzy programisci), co
najmniej 4 osoby

Co najmniej 16 godzin




Instruktaz ~w  zakresie  programowania
(technolodzy programisci), co najmniej 3
osoby

Co najmniej 24 godzin

Dodatkowe szkolenie u klienta po uptywie 3
miesiecy od uruchomienia stanowiska, co
najmniej 3 osoby

Co najmniej 24 godzin

. DOKUMENTACJA

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2
komplety  dokumentacji  (papierowy i
elektroniczny na CD w formacie PDF) w
jezyku polskim

e Dokumentacje instalacyjng urzadzenia,
e Instrukcje obstugi i eksploatacji,

e Instrukcje napraw i remontéw,

e Instrukcje programowania,

e Wykazy
zamiennych,

czesci [ podzespotdéw
e \Wykaz materiatow eksploatacyjnych,

e Schematy elektryczne, pneumatyczne i
hydrauliczne,

J. GWARANCJA | SERWIS

Co najmniej 24 miesigce gwarancji na
wszystkie elementy zaméwienia liczac od

TAK - bez limitu godzin

dnia podpisania protokotu odbioru
koncowego

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na | TAK
terenie Polski

Wsparcie techniczne w okresie | TAK
gwarancyjnym i pogwarancyjnym

Co najmniej 10-cio letni dostep do czesci | TAK

zamiennych od momentu uptywu gwarancji

Czas oczekiwania na serwis

do 24 h od poinformowania serwisu

K. INNE
Cena obejmuje: prace projektowe, dostawa | TAK
do siedziby  Kupujgcego, instalacja,
integracja  podzespotéw,  uruchomienie,
certyfikacja CE
Cena obejmuje: opracowanie i wdrozenie | TAK
technologii/programéw  spawania 1 szt
wybranych przez klienta zespotu
(dokumentacja do wgladu).
Certyfikat CE TAK

3. Termin realizacji przedmiotu zamoéwienia
Planowany termin wykonania zaméwienia (dostawy): podaje dostawca.




4. Informacje ogolne

Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.

Niniejsza SIWZ mozna wykorzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie

mozna udostepniac jej osobom trzecim.

3. Kazdy Dostawca ztozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

4. Ziozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Dostawce.
Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

N -
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5. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

2. Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznoéci, w formie pisemnej.

3. Oferta winna mieé posta¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg
zatgcznikéw 2
Oferty nieczytelne nie beda rozpatrywane - zostang odrzucone.

4. Zaleca sie aby oferta byta zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

5. Oferta musi byé podpisana przez osobe/osoby upowazniong/e do reprezentowania
Dostawcy.

6. Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych w SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub
pieczecig imienna.

7. Wszystkie miejsca, w ktérych Dostawca naniést zmiany winny by¢ parafowane przez
osobe /osoby/ podpisujgca oferte.

8. Dostawca umieéci oferte w kopercie, ktéra bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajgcego/ oraz bedzie posiada¢ nastepujgce oznaczenie:

PRZETARG nr PP/10/2015
,ZROBOTYZOWANE STANOWISKO SPAWALNICZE”

Nie otwieraé. Skierowaé do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

9. Dostawca umieéci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.

10. Koperta winna byé szczelnie zamknieta w sposéb uniemozliwiajgcy zapoznanie sig z
trescig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.

11. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong oferte przed uptywem
terminu skfadania ofert.

12. W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknietg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

13. Dostawca nie moze wycofaé oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny
1. Wykonawca ustala wysokos¢ ceny oferty zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do SIWZ,
wykonujgc kolejno nastepujgce czynnosci:
2. Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
poszczegoblnych pozycji asortymentowych.
3. Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowg netto powigkszong o
podatek od towaréw i ustug.



11.

Ceny jednostkowe brutto mogg ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowaé¢ wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z wykonaniem zamoéwienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajgcego.

Cena moze byé tylko jedna za oferowany przedmiot zamoéwienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajagcym i Wykonawcg bedg prowadzone w
ztotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwéch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

Warto$¢ zamowienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego zestawu)

Warunki ptatnosci i jej termin do ustalenia.

7. Oferty czeSciowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sie wspdlnego ubiegania Dostawcow o udzielenie zaméwienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamowieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.

1)

2)

4)

6)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sig:

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania
wyrzadzili szkode nie wykonujgc zamoéwienia lub wykonujgc je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania,
chyba Ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastgpstwem
okolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadtosé
ogtoszono;

dostawcow, ktérzy zalegajg z uiszczeniem podatkéw, optat lub skiadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjgtkiem przypadkéw gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji wtasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestgpstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki  jawne, ktorych wspolnika prawomocnie skazano za przestgpstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzyéci majgtkowych;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamoOwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci
majatkowych;



7) spotki  komandytowe oraz spdtki komandytowo - akcyjne, ktdrych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo
popetnione w celu osiggniecia korzy$ci majatkowych;

8) osoby prawne, ktorych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego
prawomochnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem
o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia
korzy$ci majgtkowych;

9) podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie¢ o zaméwienia,
na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéow zbiorowych za czyny
zabronione pod grozbg kary;

10) dostawcow, ktérzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej
wykonania zamowienia.

11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zatgczy¢ Oswiadczenie Dostawcy, Zze nie podlega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
,Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzgdzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma 1SO 14001 Iub
rownowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systemow Zarzadzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce ztozenia ofert

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do 23 czerwca 2015r., do godz.10%, w siedzibie
Zamawiajgcego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, Biuro Przepustek (budynek gtowny Zaktadow Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/10/2015

,,ZROBOTYZOWANE STANOWISKO SPAWALNICZE”
Nie otwiera¢. Skierowa¢ do Dzialu Zarzgdzania Dostawcami (ND).

Oferty zlozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrocone bez
otwierania.

14. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 23 czerwca 2015r., o godz. 13%, w siedzibie
Zamawiajgcego w Tarnowie. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zgda¢ od Dostawcow wyjaénien dotyczgcych
tresci ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omytki pisarskie oraz
omyitki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajgc o tym niezwiocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.



15. Termin zwigzania ofertg
Termin zwigzania Dostawcy ztozong ofertg wynosi 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie
wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

16. Zamkniecie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamkniecia postepowania bez dokonywania
wyboru ktérejkolwiek ze ziozonych ofert w przypadku wystapienia istotnej zmiany
okolicznosci, powodujgcej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A

17. Kryteria wyboru oferty

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy kierowaé sie bedzie nastepujgcymi
kryteriami (waga %)

A.Cena—-70%

B. Termin realizacji — 30%

W zakresie kryterium cena (A) najkorzystniejsza oferta moze otrzymaé maksymalnie 70
punktow w tym:

A = (Cmin x 70%)/ Cof. rozp.

W zakresie kryterium: termin realizacji zaméwienia (B)

W ramach tego kryterium Zamawiajgcy moze przyzna¢ max 30 punktow

W ramach kryterium ,b” ocenie podlegaé bedzie czas (iloS¢ dni) potrzebnych na
realizacje zadania liczony od daty podpisania przez zamawiajgcego umowy na
wykonanie zadania. llos¢ punktéw bedzie liczona wedtug ponizszego wzoru:

B = (Cz min x 30%)/ Cz of. rozp

Wybrana zostanie oferta, ktéra zgromadzi najwieksza sume punktéw z dwéch kryteriéw
oraz spetnione zostanie kryterium (fakultatywne) kwalifikacji technicznych wykonawcy,
(ktére moze prowadzi¢ do ich wykluczenia) tj: posiadane referencje od podmiotéw na
rzecz ktorych dostawca wykonat realizacje dostaw sprzetu bedgcego przedmiotem
zamowienia wraz z podaniem wartosci przedmiotu oraz dat wykonania.(zatgcznik nr 5)

18. Zawarcie umowy

Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéow” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakonczeniu postepowania.

Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejszg, Zamawiajgcy podpisze
umowe na dostawe.

19. Informacje dotyczace kontaktowania sie z Zamawiajacym

Zamawiajgcy dopuszcza sposéb porozumiewania sie z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektroniczng.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 204

W sprawach merytorycznych

krzysztof.malek@zmt.tarnow.pl

Tel: +48 14 630 6396,

20. Spis zatacznikéw do SIWZ.

Oswiadczenie Dostawcy - zatgcznik nr 1

Formularz ofertowy —zrobotyzowane stanowisko spawalnicze— zatgcznik nr 2

Aktualny odpis z wiasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru
lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatgcznik nr 3

Doktadna specyfikacja oferowanego urzgdzenia — zatgcznik nr 4
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ZAtACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa (firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym o$wiadczam, ze spetniam warunki udziatu w postgpowaniu o zamowienie na:

»

»

i nie podlegam wykluczeniu na podstawie

ponizszych punktow.

Z postepowania wyklucza sie :

1)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujac zaméwienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastgpstwem okolicznosci, za ktore wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktérych upadto$¢ ogtoszono;

dostawcow, ktérzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia

spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, rozilozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w cato$ci

wykonania decyzji wtasciwego organu;

osoby fizyczne, ktore prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

Z postgpowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci

majatkowych;

spotki jawne, ktorych wspélnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione

w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione

w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzysci majatkowych:

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamaoéwienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

osoby prawne, ktorych urzedujgcego cztonka organu zarzadzajacego prawomocnie skazano za

przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo

przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggnigcia korzysci majgtkowych:;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sgd orzekt zakaz ubiegania sie o zaméwienia, na podstawie

przepiséw o odpowiedzialno$ci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia;

° znajdujg si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej wykonania zaméwienia.

podpis osoby /osob/ upowaznionej



