Postepowanie przetargowe nr PP/32/2014
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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

Urzadzenie do pomiaru narzedzi

Dla procedury udzielenia zamoéwienia
w trybie przetargu ograniczonego
o wartosci przedmiotu zaméwienia powyzej 5.000 PLN
Zaméwienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 .

Prawo zamoéwier publicznych,
jak réwniez protestom i odwotaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarndow S.A. rozpoczynajg postgpowanie, ktorego celem jest
wybor dostawcy: urzadzenia do pomiaru narzedzi do CNC poza maszyng dla potrzeb
utworzenia Centrum Badawczo-Rozwojowego w ramach realizacji projektu pn ,Centrum
Badawczo Rozwojowe — wzrost potencjatu badawczego Zaktadow Mechanicznych
"Tarnéw" S.A. zgodnie z opisem zamowienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe
nie podlega regulacjom zawartym w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien
publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr 164, poz. 1163 zpdzn. zm.).

1.2. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, z wytgczeniem kryteriow oceny ofert,
warunkow udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastapi¢ w kazdym momencie, przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwiocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraty od Zamawiajgcego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzaca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majg nastepujgce znaczenie:
o ,,Zamawiajacy” — Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
o ,,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
o ,,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
o ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamoéwienie, ktérego przedmiot zostat w
sposob szczegbdtowy opisany w punkcie 2 SIWZ
o "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej biorgca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
o ,,Urzadzenie” — Towar, ktdry jest przedmiotem niniejszego postepowania
o ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcg
osobowosci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajacym
Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” sg cztonkiem Polskiego Holdingu Obronnego. PHO
powstata w maju 2013 roku. Polski Holding Obronny jest najwiekszym producentem
i dostawca uzbrojenia w Polsce i jednym z najwigkszych w regionie Europy Srodkowo-
Wschodniej. Pod markg Polskiego Holdingu Obronnego dziata ponad 40 firm sektora
obronnego w Polsce i za granicg, w ktérych pracuje prawie 10 tysigcy pracownikow.

Wiekszosciowym udziatowcem Polskiego Holdingu Obronnego jest Skarb Panstwa.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia
Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie urzadzenia do pomiaru
narzedzi do CNC poza maszyng — 1 szt.

a) Dane podstawowe, cechy konstrukcyjne

Nazwa Warto$¢ /uwagi

Mozliwos¢é mocowania oprawek typu SK40, HSK A/C/E 63, HSK A/C/E 100, VDI-
30, VDI-40

Zakres pomiarowy Diugos¢ narzedzia (0§ Z) min. 450 mm,




Srednica narzedzia (0$ X) min. 350 mm,

Doktadnoscé

Doktadno$é pozycjonowania 0,001 mm
Bfad bicia promieniowego 0,002 mm,

Konfiguracja urzadzenia

o Przyrzad pomiarowy sterowany w dwoch
osiach z kamerg o minimum 25 krotnym
powiekszeniu z obiektywem
telecentrycznym z autokalibracjg i
oprogramowaniem do automatycznego
pomiaru i ustawienia wszelkiego rodzaju
narzedzi w czasie rzeczywistym,

o Stolik przyrzadu z elementami
poziomujgcymi,

o System pomiarowy Heidenhain w obu
osiach,

o Komputer (procesor min. 3,0 GHz,
system operacyjny 64 bit, dysk min 250
GB, min 3 fgcza USB i Ethernet) z
klawiaturg, myszka i panelem
dotykowym TFT min. 217,

e Drukarka w wersji przemystowej do
drukowania etykiet na papierze
termicznym,

o Stojak na adaptery,

o Adapter do wrzeciona ze zintegrowanym
wzorcem do mocowania stozkéw SK40,

e Adapter do wrzeciona ze
zintegrowanym wzorcem do mocowania
stozkéw HSK A/C/E 63,

e Adapter do wrzeciona ze zintegrowanym
wzorcem do mocowania stozkéw HSK
A/C/E 100,

Adapter do wrzeciona ze zintegrowanym
wzorcem do mocowania oprawek VDI-D30

Dodatkowa opcja

Adapter do wrzeciona ze zintegrowanym
wzorcem do mocowania oprawek VDI-D40

Dodatkowa opcja

Uniwersalne wrzeciono z automatycznym
zaciskiem oprawki narzedziowej ze statg
sitg zaciggu

TAK

Sterowanie blokadg obrotu wrzeciona w
dowolnym miejscu, blokada obrotu
wrzeciona co 90° na pulpicie przyrzadu

TAK

Automatyczne sterowanie
przesuwem/obrotem osi przyrzadu:

- sterowanie CNC w osiach Z, X i C,

- przetwornik pomiarowy w osi wrzeciona
- automatyczne ogniskowanie ostrza
krawedzi skrawajgcej,

TAK

b) Funkcje przyrzadu i oprogramowania

Nazwa

Warto$¢ /uwagi

Automatyczne szukanie narzedzia i
pozycja parkingowa

TAK




Dynamiczny krzyz pomiarowy pozwalajacy
na automatyczne rozpoznawanie ostrza
mierzonego narzedzia i zakresu
pomiarowego.

TAK

Biblioteka zawierajgca rozne ksztatty
ostrza

TAK

Funkcja projektora, podglad ostrza
mierzonego narzedzia

TAK

Autofocus — niezalezne od obstugi
doktadne wyostrzanie ostrzy narzedzi

TAK

Funkcja wyznaczanie maksymalnego
zarysu na obwodzie narzedzia

TAK

Protokot kontroli narzedzia

TAK

Drukowanie etykiet zawierajgcych dane z
pomiaru narzedzia dodatkowo w postaci
kodow kreskowych

TAK

Funkcja automatycznej kontroli punktu
zerowego (automatyczne pytanie systemu
przed pomiarem o aktualny punkt zerowy)

TAK

Zarzadzanie adapterami dla min. 500
punktéw zerowych i zarzadzanie
narzedziami dla min. 5000 narzedzi

TAK

Automatyczny pomiar i ustawienie
typowych narzedzi bez koniecznosci
wprowadzania danych

TAK

Funkcja sprawdzania zgodnoéci narzedzia
z tolerancjg dla wymiaréw w osi X i Z

TAK

Niezalezny w kazdej osi pomiar promienia,
srednicy, lub wymiar réznicowy

TAK

Automatyczny pomiar profilu promienia
narzedzia

TAK

Pakiet programéw do recznego ustawiania
i pomiaru wszelkiego rodzaju narzedzi,
m.in.

- rozwiertakow nastawnych,

- gtowic frezerskich, ustawianie gtowic na
maksymalny wymiar lub wzgledem ostrza
nominalnego,

- frezow tarczowych,

- frezéw kulistych,

- wiertet ptytkowych,

- frezéw ksztattowych stozkowych,

- frezéw cwiartkowych,

- pogtebiaczy stopniowych/stozkowych,

- bicie narzedzia na ostrzach,

- bicie narzedzia na trzpieniu,

- kompensacja bicia narzedzia,

- bicie narzedzia 360° z wizualizacja,

- profil promienia ,kontur” z wizualizacja,

- wyznaczanie punktu przecigcia,

- érednica narzedzia jednoostrzowego,

- $rednica narzedzi o nieparzystej liczbie
zebow,

- frez z promieniem naroza,

TAK




- dtugosci stopnia,

- rozwiertakow nastawnych,

- automatycznego wyznaczania profilu
promienia frezéw trzpieniowych. Pomiar
w wybranych zakresach katowych z
graficzng wizualizacja,

- automatycznego wyznaczania bicia
promieniowego/okragtosci narzedzi
obrotowo symetrycznych,

- pomiar/skaning  profilu  promienia,
sprawdzenia promienia R narzedzia
wyznaczanie ~ wspotrzednych  Srodka
promienia,

Oprogramowanie umozliwiajgce podglad
plikéw: Power Point, Word, Excel, TAK
CAD 2/3D

c) Transmisja danych i zarzadzanie gospodarka narzedziowg

Nazwa Warto$¢ /uwagi
Dwukierunkowa transmisja danych TAK

poprzez pamie¢ USB, DNC i on-line

Generowanie formatu zmierzonych

danych do formatu danych z maszyng TAK

obrébcza

Zintegrowanie urzadzenia z siecig
obrabiarek, dopasowanie zainstalowanych | Dodatkowa opcja
protokotéw kontrolnych, postprocesorow

Zarzadzanie narzedziami, elementami
sktadowymi narzedzi skrawajacych, Dodatkowa opcja
pakietami narzedzi..

Tworzenie wykazdw narzedzi niezbednych
do wykonania danego elementu wraz z
rysunkami CAD. Pakiet graficzny z
rysunkami elementéw sktadowych i
kompletnych narzedzi. Generator grafiki
umozliwiajgcy ztozenie catego narzedzia

Dodatkowa opcja

Kontrola magazynow narzedziowych

obrabiarki ze sterowaniem Okumy Dodatiews opej

Kontrola magazyndw narzedziowych

obrabiarki ze sterowaniem Mazaka Dodatkowa opcja

Kontrola magazynéw narzedziowych

obrabiarki ze sterowaniem Fanuc Dodatkowa opcja

Kontrola magazynow narzedziowych
obrabiarki ze sterowaniem Heidenhain TAK
| iTNC530 i TNC 426/430

d) Pozostate informacje

Nazwa Warto$¢ /uwagi

Komputer z kompletnym TAK




oprogramowaniem w jezyku polskim

Urzadzenie musi spetnia¢ polskie i
europejskie normy dot. BHP,
energooszczednosci, ekologii (posiadac
znak CE).

TAK

Cena musi zawiera¢ opakowanie,
transport (wraz z ubezpieczeniem),
roztadunek, instalacje

TAK

e) Instruktaz

Nazwa

Warto$¢ /uwagi

Instruktaz w zakresie obstugi i
eksploatacji w cenie urzgdzenia. Czas
instruktazu: min. 5 dni, miejsce: ZM
Tarndw

Min. 4 os6b

Instruktaz utrzymania ruchu w cenie
urzadzenia. Czas instruktazu: 1 dzien,
miejsce: ZM Tarnow

Min.2 osoby

f) Gwarancja i serwis

Nazwa

Wartos¢é /uwagi

Coroczny (w okresie gwarancyjnym)
przeglad przyrzadu wliczony w ceng.

TAK

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

na terenie Polski

Okres gwarancji

min. 24 miesiecy [przy pracy
dwuzmianowej]

Czas oczekiwania na serwis

do 24 godz. od poinformowania serwisu

g) Dokumentacja

Nazwa

Wartosc¢ /uwagi

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2
komplety dokumentacji [papierowy i
elektroniczny na CD w formacie PDF] w
jezyku polskim.

Dokumentacja obejmuje: dokumentacje
instalacyjng maszyny, karty pomiarowe
geometrii urzgdzenia, instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje napraw i remontow,
wykazy czeséci i podzespotéw zamiennych,
wykaz materiatéw eksploatacyjnych,
schematy elektryczne, schematy
pneumatyczne i hydrauliczne.

h) Odbior

Odbiér obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A. Tarnow i instruktazu. Podczas
odbioru sprawdzone zostang funkcjonalnosci urzadzenia oraz konfiguracji z siecig oraz

obrabiarkami.

3. Termin realizacji przedmiotu zamoéwienia




Termin wykonania zaméwienia (dostawy): okresla dostawca

4. Informacje ogoéine

Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.

Niniejsza SIWZ mozna wykorzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie

mozna udostepniac jej osobom trzecim.

3. Kazdy Dostawca zlozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

N =~

4. Ztozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Dostawce.

5. Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

2. Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemnej.

3 Oferta winna mieé posta¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg

zatgcznikéw 2
Oferty nieczytelne nie bedg rozpatrywane - zostang odrzucone.

4. Zaleca sie aby oferta byta zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

5. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/osoby upowazniong/e do reprezentowania
Dostawcy.

6. Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych w SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub
pieczecig imienna.

7. Wszystkie miejsca, w ktorych Dostawca naniést zmiany winny by¢ parafowane przez
osobe /osoby/ podpisujgcg oferte.

8. Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktora bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajacego/ oraz bedzie posiadac nastepujace oznaczenie:

PRZETARG nr PP/32/2014

,URZADZENIE DO POMIARU NARZEDZI- CBR”
Nie otwieraé. Skierowaé do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

9. Dostawca umiesci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.

10. Koperta winna by¢ szczelnie zamknieta w sposob uniemozliwiajacy zapoznanie si¢ z
trescig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.

11. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofaé ztozong oferte przed uptywem
terminu sktadania ofert.

12. W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknietg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

13. Dostawca nie moze wycofaé oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny
1. Wykonawca ustala wysoko$¢ ceny oferty (za zadanie) zgodnie z zatgcznikiem nr
2 do SIWZ, wykonujgc kolejno nastepujace czynnosci:
2. Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
kompleksowej dostawy, montazu i uruchomienia przedmiotu zamowienia
okreslonego w pkt 2 SIWZ.



©

10.

11.

Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowg netto powiekszong
o podatek od towaréw i ustug.

Cena jednostkowe brutto mogq ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowa¢ wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z wykonaniem zamowienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajgcego.

Cena moze byé tylko jedna za oferowany przedmiot zamowienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcg bedg prowadzone
w ztotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwoch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres wazno$ci oferty.

Warto$é zamowienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego zestawu)

Warunki ptatnosci i jej termin do ustalenia.

7. Oferty czeSciowe
Zamawiajacy nhie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza skfadania ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcow wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sie wspolnego ubiegania Dostawcéw o udzielenie zamowienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.
1)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sie:
dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postgpowania
wyrzadzili szkode nie wykonujgc zamowienia lub wykonujac je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania,
chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastepstwem
okolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;
dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadiosc
ogtoszono;
dostawcow, ktérzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub skiadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych
ptatnoéci lub wstrzymanie w catoéci wykonania decyzji wiasciwego organu,
osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;
spotki jawne, ktérych wspolnika prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzy$ci majatkowych;
spotki partnerskie, ktorych partnera lub cztonka zarzgdu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie
zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi



gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci
majatkowych;

7) spotki  komandytowe oraz spotki komandytowo - akcyjne,  ktorych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo
popetnione w celu osiggniecia korzy$ci majgtkowych;

8) osoby prawne, ktérych urzedujgcego cztonka organu zarzadzajgcego
prawomochie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem
0 udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia
korzy$ci majgtkowych;

9) podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania si¢ o zamowienia,
na podstawie przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny
zabronione pod grozba kary;

10) dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej
wykonania zaméwienia.

11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zatgczyé Oswiadczenie Dostawcy, ze nie podlega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
,Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzadzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzgdzania Srodowiskiem Norma 1SO 14001 lub
rébwnowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systemoéw Zarzgdzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce ztozenia ofert

Oferty nalezy sktadaé w terminie do 4 wrzeénia 2014 r., do godz.10%, w siedzibie
Zamawiajgcego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, Biuro Przepustek (budynek gtowny Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/31/2014

,URZADZENIE DO POMIARU NARZEDZ| - CBR”
Nie otwieraé. Skierowaé do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrécone bez
otwierania.

14. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 4 wrzesnia 2014r., o godz. 13%, w siedzibie
Zamawiajgcego w Tarnowie. Zamawiajgcy hie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zada¢ od Dostawcoéw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.



Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omyiki pisarskie oraz
omytki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajgc o tym niezwtocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

15. Termin zwigzania ofertg
Termin zwigzania Dostawcy ztozong ofertg wynosi min 3 miesigce. Bieg terminu
rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

16. Zamkniecie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamkniecia postgpowania bez dokonywania
wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystgpienia istotnej zmiany
okolicznosci, powodujgcej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamobwienia nie lezy w interesie Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A

17. Kryteria wyboru oferty

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy kierowaé sie bedzie nastepujgcymi
kryteriami (waga %)

A.Cena—-70%

B. Termin realizacji — 30%

W zakresie kryterium cena (A) najkorzystniejsza oferta moze otrzyma¢ maksymalnie 70
punktéw w tym:

A = (Cmin x 70%)/ Cof. rozp.

W zakresie kryterium: termin realizacji zamoéwienia (B)

W ramach tego kryterium Zamawiajgcy moze przyzna¢ max 30 punktow

W ramach kryterium ,b” ocenie podlega¢ bedzie czas (ilos¢ dni) potrzebnych na
realizacje zadania liczony od daty podpisania przez zamawiajgcego umowy na
wykonanie zadania. llos¢ punktéw bedzie liczona wedtug ponizszego wzoru:

B = (Cz min x 30%)/ Cz of. rozp

Wybrana zostanie oferta, ktéra zgromadzi najwieksza sume punktéw z dwéch kryteriow
oraz spetnione zostanie kryterium (fakultatywne) kwalifikacji technicznych wykonawcy,
(ktéore moze prowadzi¢ do ich wykluczenia) tj: posiadane referencje od podmiotow na
rzecz ktérych dostawca wykonat realizacje dostaw sprzetu bedgcego przedmiotem
zambwienia wraz z podaniem warto$ci przedmiotu oraz dat wykonania.(zatgcznik nr 5)

18. Zawarcie umowy

Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakonczeniu postepowania

Z Dostawca, ktorego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza Zamawiajgcy zawrze
umowe.

19. Informacje dotyczace kontaktowania sie z Zamawiajacym

Zamawiajgcy dopuszcza sposob porozumiewania sie z Dostawcg w formie pisemne;j,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektronicznag.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 204

W sprawach merytorycznych

piotr.swiderski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 393

20. Spis zalgcznikéw do SIWZ.
Oswiadczenie Dostawcy - zalgcznik nr 1.
Formularz ofertowy — urzgdzenie do pomiaru narzedzi- zatgcznik nr 2




Aktualny odpis z wiasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie
do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do
rejestru lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie
wczeséniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatgcznik nr 3
Doktadny opis oferowanego urzgdzenia — zatgcznik nr 4

Posiadane referencje — zalgcznik nr 5

Zatwierdzit:
Tarnéw, dnia 20.08.2014 C LO

\/\
Wlszn{ pshi




ZArtACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa (firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym oswiadczam, ze spelniam warunki udziatlu w postepowaniu o zamoéwienie na:

»

LoniZszych punktow.

i nie podlegam wykluczeniu na podstawie

Z postepowania wyklucza sie :

1)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujgc zamowienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastgpstwem okoliczno$ci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upaditosé ogtoszono;

dostawcow, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia

spofeczne lub zdrowotne, z wyjgtkiem przypadkéw gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, roziozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci

wykonania decyzji wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci

majatkowych;

spotki jawne, ktorych wspdlnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione

W zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione

w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akeyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzy$ci majgtkowych:

osoby prawne, ktérych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego prawomochie skazano za

przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo

przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggnigcia korzysci majgtkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sgd orzekt zakaz ubiegania sie 0 zaméwienia, na podstawie

przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zamoéwienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej wykonania zamowienia.

podpis osoby /osob/ upowaznionej



