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GALWANIZERNIA, HARTOWNIA, TLOCZNIA, CIECIE BLACH






owanie twarde a i
zbarwieniem na kolor czarny lub o
wanny 1500x1000x1100 mm

chromianowanie aluminium (alodynowanie) - wymiary
wanny 1000x820x520 mm

kontrolowane odwodorowanie w urzadzeniu NX-822 -
proces poprawiajacy jakos¢ powtoki galwanicznej,
urzadzenie posiada system grzatek elektrycznych
trojstrefowych z mozliwoscia indywidualnego ustawienia
temperatury dla kazdej strefy osobno, piec jest tadowany
pionowo, maksymalna temperatura pieca 600°C, wymiary
pieca @800x2200 mm, maksymalna masa wsadu 2000 kg




Wyzarzanie

= wyzarzanie normalizujgce - np. po kuciu; komora pieca 3000

= wyzarzanie stabilizujgce - np. po wstepnej obrébce mechanicznej; komora pieca 3000

* wyzarzanie odprezajgce - np. po szlifowaniu: komora pieca 3000x1800x1200 mm

* wyzarzanie w prézni lub z atmosferg ochronna azotu - wyzarzanie elementéw po cieciu laserem lub palnikiem weelu |
przygotowania materiatu do dalszej obrébki plastycznej (giecia, toczenia, zawijania), stosowana proznia lub atmosfera

ochronna zabezpiecza elementy, zwtaszcza wykonane z cienkich blach, przed odwegleniem powierzchni; komora
pieca @ 600x1100 mm
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1300 HV,.. Odpornosc na koroz;e jest wus;ksza od
powtok chromowych i niklowych. Wymiary komory
pieca #300x600 mm, masa wsadu do 50kg

Przesycanieistarzenie

Stopy aluminium, miedzii stali wysokochromowych.
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000 mm

= tokarki tarczowe - maksymalna Srednica tocze
»1620 mm, maksymalna dtugos¢ 300 mm

Wytaczanie

* Wytaczarka WK130/2 - przestrzen robocza
2000x2000x1800 mm, maksymalna masa obrabianego
detalu 10000 kg

Wytaczarka SIP - przestrzen robocza 1400x950x800 mm
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zlifowania $125/200 mm

Inne
* przeciggarki- dtugosc¢ przeciggania 750 mm/sita 10T

» walcarki do gwintéw - zakres srednic 3+70/dtugos¢
125mm




Odkuwki swobodne kute

prety okragte i ptaskie, waty proste i odsadzane -
maksymalna dfugos¢ odkuwki 1500 mm, maksymalna
$rednica odkuwki @ 320 mm, maksymalna masa odkuwki
150 kg

kostki, krazki petne i przebijane - maksymalna srednica
odkuwki @ 400 mm, maksymalna masa odkuwki 140 kg

pierscienie i tuleje rozkuwane na trzpieniu
cylindrycznym - maksymalna srednica odkuwki
@400 mm, maksymalna wysoko$¢ odkuwki 150 mm,
maksymalna masa odkuwki 120 kg
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Gatunki stosowanych materiatow

= stale konstrukcyjne weglowe i stopowe

= stale do ulepszaniacieplnego, naweglaniaiazotowania
= stale nierdzewne

= stale kwasoodporne
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Electric - przesuwy X: 600 mm, Y: 400

przesuw osi U i V: 150x150 mm, maksymalne wy
przedmiotu 1050x820x305 mm, maksymalna masa
przedmiotu 1500 kg, wymiary stotu 840x560 mm,
maksymalny kat ciecia/wysokos¢ przedmiotu
+15°/260 mm, *45°/75 mm, stosowane druty
0,10+0,30 mm




i DIN 50987, SO 3!)

— Pomiar powtok pojedynczych, podwdjnychipa
— Badanie sktadu i grubosci powtok stopowej dwu-
i tréjsktadnikowej

- Badanie sktadu i grubosci powtok stopowej
dwusktadnikowej wraz z powtoka podwarstwowg lub
uktadu odwrotnego

— Badanie sktadu stopdw do 4 sktadnikow stopowych
— Maksymalna masa prébki 20 kg

— Wymiary wewnetrzne komory pomiarowej: (W x Sz x Dt)
140x460x500 mm




potpraca moze by¢ znacznie sz
wytworzenie urzadzenia od pomystu, przez z
finalny, gruntownie przebadany produkt. Projektuje
ztozone elektronicznie i mechanicznie urzadzenia.
Wymagajgca branza militarna sprawia, ze
interdyscyplinarny zespét inzynierow Centrum Badawczo
Rozwojowego wypracowuje rozwigzania bezpieczne,
w przewidywalnym czasie, zoptymalizowane kosztowo.
Catosci dopetnia swietny system zarzadzania projektami
zapewniajacy przeptyw informacji nie tylko wewnatrz
zespotu, ale takze rzetelng informacje o postepach dla
Klienta.







varta po | ,
wymiarach podstawy 2m x 2m. Zape
dynamiki uktaddw stabilizacji uzbrojenia i ka
o metodyke wtasng lub powierzong. W celu bada
zblizonych do rzeczywistych mozliwe jest odwzorowanie wy
zarejestrowanych podczas ruchu nosiciela.

Badanie uktadéw napedowych i systemow pod wzgledem mozliwosci
Sledzenia obiektow, celéw.

Posiadane stanowisko o wymiarach 12m x 12m umozliwia symulowanie
dowolnej trajektorii ruchu obiektu (celu). Umozliwia przeprowadzanie
badan zardwno dla obserwacji kamerg dzienng jak i termalng. Badanie
odbywa sie wedtug metodyki powierzonej lub autorstwa ZMT po
uzgodnieniu z Klientem.




Sekcja Sprzedazy Ustug Prze

Ewelina Koza

LASER, OBROBKA PLASTYCZNA,
OBROBKA SKRAWANIEM

tel. 14 630 63 85, fax. 14 630 64 40
e-mail: ewelina.koza@zmt.tarnow.pl

Halina Wojtas

OBROBKA GALWANICZNA

tel. 14 630 64 40, fax. 14 630 64 40
e-mail: halina.wojtas@zmt.tarnow.pl

tucja Marek

OBROBKA CIEPLNA | CIEPLNO CHEMICZNA
tel. 14 630 64 36, fax. 14 630 64 40

e-mail: lucja.marek@zmt.tarnow.pl

Daria Bocon

LASER, OBROBKA PLASTYCZNA,
OBROBKA SKRAWANIEM

tel. 14 630 63 85, kom. +48 695 200 722
e-mail: daria.bocon@zmt.tarnow.pl

Zaktady Mechaniczne Tarnow
Zaktady Mechaniczne Tarnéw SA

ul. Kochanowskiego 30, 33-100 Tarnow
tel. 14 630 62 00, fax 14 630 62 04

OBROBKA SKRAWANIEM, SPAWANIE, BADANIA LABORATORYJNE




