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Linie galwaniczne

Dla procedury udzielenia zamoéwienia

w trybie przetargu ograniczonego

o wartosci przedmiotu zamowienia powyzej 5.000 PLN
Zamowienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zamdwier publicznych,
Jak réwniez protestom i odwotaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A. rozpoczynajg postepowanie, ktérego celem jest
wybér dostawcy: automatyczna linia chromowania technicznego oraz linia do
galwanicznych powtok antykorozyjnych dla potrzeb utworzenia Centrum Badawczo-
Rozwojowego w ramach realizacji projektu pn ,Centrum Badawczo Rozwojowe — wzrost
potencjatu badawczego Zaktadéw Mechanicznych "Tarnow" S.A. zgodnie z opisem
zamowienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe nie podlega regulacjom zawartym
w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr
164, poz. 1163 z pdzn. zm.).

1.2. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia, z wylaczeniem kryteriow oceny ofert,
warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastgpi¢ w kazdym momencie, przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwiocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraty od Zamawiajgcego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzgca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majg nastepujgce znaczenie:
e ,Zamawiajacy” — Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
e ,,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikaciji
¢ ,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéow Zamoéwienia
e ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamdwienie, ktérego przedmiot zostat w
sposoOb szczegobtowy opisany w punkcie 2 SIWZ
e "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcg
osobowo$ci prawnej biorgca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
e ,,Urzadzenie” — Towar, ktory jest przedmiotem niniejszego postepowania
e ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowosci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajgcym
Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” sg cztonkiem Polskiego Holdingu Obronnego. PHO
powstata w maju 2013 roku. Polski Holding Obronny jest najwiekszym producentem
i dostawcg uzbrojenia w Polsce i jednym z najwiekszych w regionie Europy Srodkowo-
Wschodniej. Pod markg Polskiego Holdingu Obronnego dziata ponad 40 firm sektora
obronnego w Polsce i za granica, w ktorych pracuje prawie 10 tysiecy pracownikow.

Wigkszoéciowym udziatowcem Polskiego Holdingu Obronnego jest Skarb Panstwa.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa, montaz i uruchomienie:
I. Automatyczna linia chromowania technicznego — 1 szt.
Il. Linia do galwanicznych powtok antykorozyjnych — 1 szt.

I. Automatyczna linia chromowania technicznego przeznaczona bedzie do
wykonywania powtok:
A) chromowa w przewodach luf o kalibrach 7,62 mm, 12,7 mm, 23 mm, 60 mm

B) chromowe powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych Iuf jak i pozostatych detali



1. W powyzszym zakresie linia A ma posiadaé nastepujaca funkcjonalnosé:

a) linia zautomatyzowana

b) automatyka powinna spetniaé nastepujace funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych temp., poziomy kapieli itp, sterowanie procesem
dla kazdej lufy indywidualnie oraz archiwizacja przebiegu procesu, alarmy
dzwigkowe i wizualne w przypadku przekroczenia parametréw)

c) stanowisko przygotowawcze ( stoty montazowe, regat na oprzyrzgdowanie

d) opomiarowanie mediéw (wody, energii elektrycznej, ciepta
technologicznego) w celu okreslenia kosztow procesow

e) zastosowanie prostowniki o matym tetnieniu

f) ilosci luf do chromowania o kalibrze.:

- 7,62 mm - 2000szt. na rok

-12,7 mm - 1500 szt. na rok

-23 mm - 1200 szt. na rok

- 60 mm - 500 szt. na rok

2. W powyzszym zakresie linia B ma posiada¢ nastepujgca funkcjonalnosé:

a) linia zautomatyzowana
b) automatyka powinna spetniaé nastepujace funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych temp., poziomy kapieli, sterowanie procesem,
archiwizacja z kazdej lufy osobno, alarmy w przypadku nie odpowiednich
parametrow)
c) opomiarowanie mediéw (wody, energii elektrycznej, ciepta
technologicznego)
d) prostowniki z rewersem:
- 1000 [A]/ 10 [V] szt.2

Opcija:
- 6000 [A]/ 15 [V] szt.1
- 2500 [A] / 15 [V] szt.1

Opcija:
a) stanowisko do chromowania powierzchni o wymiarach 1000 x1000 x 2700
(dtugosc, szeroko$é, wysokosé)mm]
- maksymalna powierzchnia wsadu 150 dm?2 lub ograniczenie gabarytami
wanny
- wanny w iloéci szt. 2
b) stanowisko do chromowania powierzchni o wymiarach 1500 x 1000 x
1000
(dtugose¢, szeroko$é, wysokosé)[mm] 2szt.
- prostowniki z rewersem 2500 [A] / 15 [V] 2 szt.

3. Zakres dostawy obejmuje wykonanie niezbgdnego systemu neutralizacji $ciekéw dla
projektéw linii galwanicznych

a) okreélenie przepustowoéci systemu neutralizacji na podstawie ilosci
sciekow dla linii oraz technologii ww. projektow

b) przy projektowaniu systemu neutralizacji sciekow zaktada sie czesciowy
odzysk wody do ponownego wykorzystania w procesach



sposob neutralizacji sciekdéw zapewniajgcy zgodno$¢ z normami czystosci zgodne
z w ustawie z dnia 7 czerwca 2001 roku zbiorowym zaopatrzeniu w wode
i zbiorowym odprowadzaniu $ciekow (Dz. U. 2006 nr 123 poz. 858 z
pozniejszymi zmianami) oraz Rozporzgdzeniu Ministra Budownictwa z dnia 14
lipca 2006 roku w sprawie sposobu realizacji obowigzkéow dostawcy $ciekow
przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do urzgdzen
kanalizacyjnych (Dz. U. nr 136 poz. 964).

cyjankaliczne - okresowo

chromowych - przeptywowo

kwasnych - przeptywowo

alkalicznych - przeptywowo

4. Zakres dostawy obejmuje roéwniez niezbedne do prawidtowego dziatania
oprogramowanie

o

Okres gwarancji minimum 36 miesigce

6. W okresie naprawy producent dostarcza urzagdzenie zastepcze

7. Zastosowanie instalacji wyciggowej zakonczonej skruberem i kominem

8. Linie majg spetnia¢ wszystkie normy bezpieczenstwa

9. Projekt i wykonanie systemu zawieszek oraz oprzyrzadowania do poszczegdlnych
grup luf

10. Dmuchawki bezolejowe do napowietrzania kgpieli

Opcija:

11. Stacja wody DEMI

Warunki podpisania protokotu odbioru korncowego:

Odbidr ilosciowo jakosciowy przedmiotu zamédwienia

Instalacja i uruchomienie urzadzenia

Instalacja i uruchomienie oprogramowania

Uruchomienie technologii

Protokoty z przeprowadzonych instruktazy

Wykonanie detali testowych wg wymagan zamawiajacego ( odbioru WT )
Dostarczenie niezbednej dokumentacji technicznej linii (DTR, dokumentacja
zawieszek, oprogramowania i sterownikow, itp ..... )

Il. Linia do galwanicznych powlok antykorozyjnych przeznaczona bedzie do
wykonywania powtok: czernienia, fosforanowanie, anodowania twardego wraz
z wybarwieniem oliwkowym, kadmowania

1. W

zakresie wykonywania czernienia linia ma posiada¢ nastepujgcg funkcjonalnosé:

a) linia w peinym automacie

b) Automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych, sterowanie procesem, alarmy wizualne
i dzwiekowe w przypadku przekroczenia warto$ci granicznych
parametrow)

c) opomiarowanie  mediow  (wody, energii  elektryczne;j, ciepta
technologicznego)

d) maksymalny jednorazowy wsad 300 dm? lub 250 kg



€) wymagane wanny:
e czernienie:
- wymiary 2000 x 900 x 1300 ( dtugos¢, szerokose, gtebokose)
- wanna wykonana z stali
- izolowana
- wyposazona w ogrzewanie elektryczne
e odttuszczanie chemiczne
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugos¢, szerokos¢, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
e konserwacja w oleju
- wymiary 2000 x 900 x 1300 ( dtugos¢, szerokos¢, gtebokosc)
- wanna wykonana ze stali
- izolowana
- Z zasuwg automatyczng
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- dogrzewana elektrycznie
e trawienie
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugos$¢, szerokosé, gtebokose)
- wanna wykonana z PP
e rozmiedziowanie
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugos¢, szerokos¢, gtebokose)
- wanna wykonana z PVC
o ptuczki zimne
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugo$¢, szerokos¢, gtebokosc)
- wanna wykonana z PP
- wyposazone w kurtyne wodng i mieszane sprezonym powietrzem
e ptuczki gorgce
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dlugo$¢, szerokosé, gtebokosé)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewane poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem

2. W zakresie wykonywania fosforanowania linia ma posiada¢ nastepujgcg
funkcjonalnos¢:
a) linia w petnym automacie
b) automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych, sterowanie procesem, alarmy wizualne i
dzwiekowe w przypadku przekroczenia wartoci granicznych parametréw)
C) opomiarowanie mediow (wody, energii elektrycznej, ciepta
technologicznego)
d) maksymalny jednorazowy wsad 300 dm? lub 250 kg
€e) wymagane wanny:
o fosforanowanie:
- wymiary 2000 x 900 x 1300 ( dtugo$¢, szerokos¢, gtebokosc)




- wanna wykonana z stali
- izolowana
- Wyposazona w ogrzewanie cieptem technologicznym,
- wezownica usytuowana z jednej strony dtuzszego boku
- dogrzewana elektrycznie
- wyposazona w filtr galwaniczny
e odttuszczanie chemiczne
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugo$¢, szerokos¢, gteboko$c)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
e konserwacija w oleju
- wymiary 2000 x 900 x 1300 ( dtugos¢, szeroko$é¢, gtebokosé)
- wanna wykonana ze stali
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
e trawienie
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugos$¢, szeroko$¢, gteboko$é)
- wanna wykonana z PP
e ptuczki zimne
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugos¢, szeroko$¢, gteboko$é)
- wanna wykonana z PP
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e ptuczki gorgce
- wymiary 2000 x 700 x 1300 ( dtugo$¢, szerokos¢, gteboko$c)
- wanna wykonana z PP
- ptuczki gorace ogrzewane poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
o stanowisko do ociekania

3. W zakresie wykonywania anodowania twardego z wybarwieniem oliwkowym linia
ma posiadac nastepujacg funkcjonalnosé:
a) linia w petnym automacie
b) automatyka powinna spetnia¢ nastepujace funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych, sterowanie procesem, alarmy wizualne i dzwiekowe
w przypadku przekroczenia wartoéci granicznych parametrow)
c) regulacja, rejestracja i archiwizacja parametrow
d) opomiarowanie mediéw (wody, energii elektrycznej, ciepta technologicznego)
e) maksymalny jednorazowy wsad 100 dm 2 lub 250 kg
f) Wykonanie powtok zgodnie z normami: MIL-A-8625F, PN-EN 2536, PN-EN
2284
g) Wymagane wanny:
e anodowania twardego
- wymiary 1500 x 1100 x 1100 ( dtugo$¢, szeroko$é, gtebokosé)
- wanna wykonana z PE
- izolowana
- zastosowanie systemu chtodzenia




- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
- prostowniki wysokiej czestotliwosci: 500 [A] /100 [V] 1szt 500 [A]/ 24 [V] 1szt
e wanna do barwienia
- wymiary 1500 x 1100 x 1100 ( dtugo$é, szerokosé, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PE
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
o trawienie
- wymiary 1500 x 700 x 1100 ( dtugos$é, szeroko$é, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
e odttuszczanie
- wymiary 1500 x 700 x 1100 ( dtugos$é, szeroko$é, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e uszczelnienie
- wymiary 1500 x 700 x 1100 ( dtugo$¢, szeroko$é, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e ptuczki
- wymiary 1500 x 700 x 1100 ( dtugo$¢, szerokosgé, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e stripowania
- wymiary 1500 x 700 x 1100 ( dtugos$é, szerokosé, gtebokos¢)
- wanna wykonana z PP
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e suszarka
- wyposazona w klapy automatyczne

4. W zakresie wykonywania kadmowania ma posiadac nastepujgca funkcjonalno$é:
a) stanowisko zautomatyzowane
b) automatyka powinna spetnia¢ nastepujace funkcje (regulacja i rejestracja
zmiennych procesowych, alarmy wizualne i dzwigkowe w przypadku
przekroczenia wartoéci granicznych parametréw)
c) opomiarowanie mediow (wody, energii elektrycznej, ciepta technologicznego)
d) maksymalny jednorazowy wsad do 100 dm?
e) wymagane wanny:
e kadmowanie
- wymiary 2000 x 900 x 1000 ( dtugo$¢, szerokosé, gtebokos¢)
- wykonana z PP



- izolowana
- ogrzewanie elektryczne ( min temp 18 C)
- Wyposazona w szyny prgdowe
- wanna wyposazona w klape pneumatyczng
- prostownik 500 [A] / 12[V]
- uktad filtracyjny o wydajnosci 3m3/h
e chromianowanie
- wymiary 2000 x 700 x 1000 ( dtugos$¢, szeroko$¢, gtebokose)
- wanna wykonana z PVC
e odttuszczanie elektrochemiczne
- wymiary 2000 x 900 x 1000 ( dtugo$¢, szeroko$¢, gtebokosé)
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- izolowana
- wyposazona w szyny prgdowe
- prostownik 500 [A] / 12 [V] z rewersem
e ptuczka zimna
- wymiary 2000 x 700 x 1000 ( dtugo$¢, szerokos¢, gtebokosc¢) 1 szt.
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e ptuczka ciepta
- wymiary 2000 x 900 x 1000 ( dtugo$¢, szerokos¢, gtebokosé) 1 szt.
- izolowana
- ogrzewanie poprzez wezownice cieptem technologicznym
- Wyposazone w mieszanie sprezonym powietrzem
e oxydo fosforanowanie
- wymiary 600 x 500 x 1000 ( dtugo$¢, szeroko$¢, gtebokosé) 1 szt.
- izolowana
- ogrzewanie elektryczne
- wyposazona w klape recznag
e hydrofobizacja
e suszarka klapg automatyczng do odwodorowania

5. Zakres dostawy obejmuje réwniez niezbedne do prawidtowego dziatania
oprogramowanie
6. Okres gwarancji minimum 36 miesigce
7. W okresie naprawy producent dostarcza urzgdzenie zastepcze
8. Zastosowanie instalacji wyciggowej
9. Linie majg spetnia¢ wszystkie normy bezpieczenstwa
10. Dmuchawki bezolejowe do napowietrzania kapieli
11. Projekt i wykonanie systemu zawieszek oraz oprzyrzadowania dla detali testowych
Opcija:
12. Stacja wody DEMI
Warunki podpisania protokotu odbioru koncowego:

e Odbior iloéciowo jakosciowy przedmiotu zamowienia

e Instalacja i uruchomienie urzgdzenia
Instalacja i uruchomienie oprogramowania
e Protokoty z przeprowadzonych instruktazy
Wykonanie detalu testowego wg wymagan zamawiajgcego ( odbioru WT )



e Dostarczenie niezbednej dokumentacji technicznej linii (DTR, oprogramowania, i
dokumentacja zawieszek sterownikow, itp ..... )

3. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia
Termin wykonania zamoéwienia (dostawy): okreéla dostawca

4. Informacje ogodlne

1. Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.
Niniejszg SIWZ mozna wykorzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniac jej osobom trzecim.

3. Kazdy Dostawca ztozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

4. Ztozenie wigkszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Dostawce.
Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

5

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

2. Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemne;j.

3. Oferta winna mie¢ posta¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejno$ci wg
zatgcznikdw 2
Oferty nieczytelne nie bedg rozpatrywane - zostang odrzucone.

4. Zaleca sig aby oferta byta zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

5. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/osoby upowazniong/e do reprezentowania
Dostawcy.

6. Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych w SIWZ, powinny byé opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem Iub
pieczecig imienna.

7. Wszystkie miejsca, w ktérych Dostawca naniést zmiany winny byé parafowane przez
osobe /osoby/ podpisujgcy oferte.

8. Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktéra bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajgcego/ oraz bedzie posiada¢ nastepujgce oznaczenie:

PRZETARG nr PP/34/2014

»wLINIE GALWANICZNE- CBR”
Nie otwiera¢. Skierowa¢ do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

9. Dostawca umiesci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.

10. Koperta winna by¢ szczelnie zamknieta w sposob uniemozliwiajgcy zapoznanie sie z
treécig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.

11. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofaé ztozong oferte przed uptywem
terminu sktadania ofert.

12. W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknigtg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

13. Dostawca nie moze wycofa¢ oferty ani wprowadzié jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.



6. Opis sposobu obliczenia ceny

1.

2.

11.

Wykonawca ustala wysoko$¢ ceny oferty (za zadanie) zgodnie z zatgcznikiem nr
2 do SIWZ, wykonujac kolejno nastepujgce czynnosci:

Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartoéci netto i brutto dla
poszczegolnych pozycji asortymentowych przedmiotu zamowienia okre$lonego w
pkt 2 SIWZ.

Cena jednostkowa brutto zawiera ceng jednostkowq netto powiekszong
o podatek od towardw i ustug.

Cena jednostkowe brutto moga ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowac wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z wykonaniem zamoéwienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajgcego.

Cena moze byé tylko jedna za oferowany przedmiot zamowienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcyg beda prowadzone
w ztotych polskich.

Cena powinna by¢ podana w PLN do dwoch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznoéci oferty.

Warto$é zamowienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego zestawu)

Warunki ptatnosci i jej termin do ustalenia.

7. Oferty czeSciowe
Zamawiajgcy hie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

8. Oferty wariantowe
Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcéw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sie wspolnego ubiegania Dostawcow o udzielenie zamdwienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamoéwieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.
1)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sie:

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania
wyrzadzili szkode nie wykonujgc zamoéwienia lub wykonujgc je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania,
chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastgpstwem
okolicznosci, za ktore wykonawca nie ponosi odpowiedzialno$ci;

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadtosé
ogtoszono;

dostawcow, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkéw, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w catoéci wykonania decyzji wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktore prawomocnie skazano za przestgpstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;



5) spotki jawne, ktorych wspolnika prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestgpstwo popetnione w celu osiggniecia korzyéci majatkowych;

6) spotki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych;

7) spotki  komandytowe oraz  spotki komandytowo - akcyjne, ktorych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

8) osoby prawne, ktorych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego
prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem
o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia
korzysci majgtkowych;

9) podmioty zbiorowe, wobec ktorych sgd orzekt zakaz ubiegania sie o zamowienia,
na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny
zabronione pod grozbg kary;

10) dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i do$wiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej
wykonania zamoéwienia.

11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zatgczyé O$wiadczenie Dostawcy, ze nie podlega wykluczeniu z
postgpowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
,Warunki uczestnictwa w zaméwieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzadzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma 1SO 14001 Iub
rownowazne, prosimy o przestane Certyfikatéw dla w/w Systemoéw Zarzgdzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce ztozenia ofert

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do 22 wrzeénia 2014 r., do godz10%°, w siedzibie
Zamawiajgcego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, Biuro Przepustek (budynek gtéwny Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/34/2014
»LINIE GALWANICZNE - CBR”

Nie otwiera¢. Skierowa¢ do Dziatu Zarzadzania Dostawcami (ND).

Oferty ztozone po tym terminie nie bedg rozpatrywane i zostang zwrécone bez
otwierania.



14. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 22 wrze$nia 2014 r., 0 godz. 13%, w siedzibie Zamawiajgcego
w Tarnowie. Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W toku badania i oceny
ofert Komisja moze zgdaé od Dostawcow wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekécie oferty oczywiste omyiki pisarskie oraz omyiki
rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajgc o tym niezwlocznie Dostawce. Jezeli
Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia otrzymania
zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

15. Termin zwigzania oferta
Termin zwigzania Dostawcy ztozong ofertg wynosi min 3 miesigce. Bieg terminu rozpoczyna
sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

16. Zamkniecie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postgpowania bez dokonywania wyboru
ktorejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystgpienia istotnej zmiany okolicznosi,
powodujgcej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie zaméwienia nie lezy w
interesie Zaktadow Mechanicznych ,Tarnéw” S.A

17. Kryteria wyboru oferty

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy kierowaé sie bedzie nastepujgcymi
kryteriami (waga %)

A. Cena—70 %

B. Termin realizacji — 30%

W zakresie kryterium cena (A) najkorzystniejsza oferta moze otrzymac maksymalnie 70
punktéw w tym:

A = (Cmin x 70%)/ Cof. rozp.

W zakresie kryterium: termin realizacji zamowienia (B)

W ramach tego kryterium Zamawiajgcy moze przyzna¢ max 30 punktow

W ramach kryterium ,b” ocenie podlegac bedzie czas (ilo$¢ dni) potrzebnych na realizacje
zadania liczony od daty podpisania przez zamawiajgcego umowy na wykonanie zadania.
llo$¢ punktéw bedzie liczona wedtug ponizszego wzoru:

B = (Cz min x 30%)/ Cz of. rozp

Wybrana zostanie oferta, ktéra zgromadzi najwieksza sume punktow z dwéch kryteriow

oraz spetnione zostanie kryterium (fakultatywne) kwalifikacji technicznych wykonawcy, (ktére
moze prowadzi¢ do ich wykluczenia) tj: posiadane referencje od podmiotéw na rzecz ktérych
dostawca wykonat realizacje dostaw sprzetu bedgcego przedmiotem zamoéwienia wraz z
podaniem wartosci przedmiotu oraz dat wykonania.(zatgcznik nr 5)

18. Zawarcie umowy

Wyniki  postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadow Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakoriczeniu postepowania

Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza Zamawiajgcy zawrze
umowe.

19. Informacje dotyczace kontaktowania sig z Zamawiajgcym
Zamawiajgcy dopuszcza sposéb porozumiewania si¢ z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz poczty elektroniczna.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 204

W sprawach merytorycznych

wieslaw.kruk@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 414

Kom 603 991 642

20. Spis zalacznikéw do SIWZ.




Oswiadczenie Dostawcy - zatgcznik nr 1.

Formularz ofertowy — linie galwaniczne - zatgcznik nr 2

Aktualny odpis z witasciwego rejestru albo aktualnego za$wiadczenia o wpisie
do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do
rejestru lub zgtoszenia do ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, wystawionego nie
wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatgcznik nr 3
Doktadny opis oferowanego urzgdzenia — zatgcznik nr 4

Posiadane referencje — zalacznik nr 5

Zatwierdzii'\:j/ Zc\ ,%,&Z
Tarnéw, dnia 25.08.2014 M%A%\/
Cvwe Vvesya
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ZAtACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa (firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym oswiadczam, ze spetniam warunki udzialu w postepowaniu o zamowienie na:

»

»

i nie podlegam wykluczeniu na podstawie

ponizszych punktow.

Z postepowania wyklucza sie :

1)

6)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujgc zamoéwienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastepstwem okolicznoéci, za ktdre wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadiosé ogtoszono;

dostawcow, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia

spofeczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci

wykonania decyzji wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci

majgtkowych;

spotki jawne, ktorych wspélnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione

w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione

w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub czionka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia,

przestgpstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci majagtkowych;

osoby prawne, ktérych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego prawomocnie skazano za

przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo

przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggnigcia korzysci majgtkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie o zaméwienia, na podstawie

przepisdw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zamoéwienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej wykonania zamowienia.

podpis osoby /oséb/ upowaznione;j



