Przedmiot badania rynku: 
Urządzenie do obróbki elektrochemicznej długich otworów
1. Urządzenie do obróbki wewnętrznych powierzchni rur (gładkich i kształtowych) metodą elektrochemiczną w zakresie średnic otworów i długości: 

do Ø 10
 i długości do L= 800

do Ø 15 i długości do L= 1400
do Ø 30 i długości co najmniej L= 2000
2. W skład urządzenia powinny wchodzić:
- komponent mechaniczny (stanowisko obróbkowe robocze)

- zasilacz ze stabilizacją prądową wraz z układem sterowania i kontroli parametrów
- układ obiegu elektrolitu wraz ze zbiornikiem elektrolitu i układem stabilizacji temperatury
3. Układ sterowania ze sterownikiem dotykowym PLC
4. Zasilacz ze stabilizacją prądu zapewniający stabilną pracę z zakresach:

natężenie prądu roboczego do 1000 A i napięcie 10-15 V

natężenie prądu roboczego do 2000 A i napięcie 10-15 V

natężenie prądu roboczego co najmniej do 3500 A i napięcie 10-15 V
5. Płynna regulacja wartości prądu z pulsacją nie gorszą niż 2%
6. Centralny zbiornik elektrolitu o pojemności, co najmniej 3 m3. Dopuszczalne wyposażenie także w drugi zbiornik o pojemości około 1 m3 dla obróbki rur o mniejszych kalibrach
7. Zbiornik wyposażony w grzałki elektryczne dla podgrzewania elektrolitu, oraz podłączony do wymiennika ciepła pracującego w układzie zamkniętym
8. Pompa podająca elektrolit do szczeliny międzyelektrodowej z ciśnieniem max. ok 40 bar wraz z układem filtrowania
9. Układ obiegu elektrolitu zapewniający stabilizację właściwości fizykochemicznych elektrolitu oraz jego neutralizację w procesie obróbki. 
10. Zastosowanie materiałów konstrukcyjnych (chemo- i termoodpornych) utrzymujących reagenty w niezmienionej formie
11. Spełnienie aktualnie obowiązujących norm w dziedzinie ochrony środowiska i BHP
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