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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

Centra obrobcze

Dla procedury udzielenia zamoéwienia
w trybie przetargu ograniczonego
o wartosci przedmiotu zamowienia powyzej 5.000 PLN
Zamowienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zamdwien publicznych,
Jak réwniez protestom i odwotaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A. rozpoczynajg postepowanie, ktérego celem jest
wybor dostawcy centrum obrébkowego — 5 osi — duze, centrum obrébkowego — 5 osi —
mate, centrum tokarsko-frezarskiego CNC dla potrzeb utworzenia Centrum Badawczo-
Rozwojowego ramach realizacji projektu pn ,Centrum Badawczo Rozwojowe — wzrost
potencjatu badawczego Zaktadéw Mechanicznych "Tarnéw" S.A. zgodnie z opisem
zamoéwienia w pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe nie podlega regulacjom zawartym
w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr
164, poz. 1163 zpdzn. zm.).

1.2. W szczego6lnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia, z wytgczeniem kryteribw oceny ofert,
warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastgpi¢ w kazdym momencie, przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwtocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraty od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzaca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy majg nastepujgce znaczenie:
e ,Zamawiajacy” — Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
o ,Postepowanie” — postepowanie prowadzone przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
¢ ,SIWZ” — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
e ,Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamdwienie, ktérego przedmiot zostat w
sposoOb szczegdtowy opisany w punkcie 2 SIWZ
o "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcy
osobowos$ci prawnej biorgca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
e ,,Urzadzenie” — Towar, ktéry jest przedmiotem niniejszego postepowania
e ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcg
osobowoéci prawnej, ktéra zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajgcym
Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” sg cztonkiem Polskiego Holdingu Obronnego. PHO
powstata w maju 2013 roku. Polski Holding Obronny jest najwiekszym producentem
i dostawca uzbrojenia w Polsce i jednym z najwiekszych w regionie Europy Srodkowo-
Wschodniej. Pod markg Polskiego Holdingu Obronnego dziata ponad 40 firm sektora
obronnego w Polsce i za granica, w ktoérych pracuje prawie 10 tysiecy pracownikow.

Wiekszosciowym udziatowcem Polskiego Holdingu Obronnego jest Skarb Parnstwa.

2. Opis przedmiotu zamowienia
Przedmiotem zamowienia jest dostawa, montaz i uruchomienie centrum obrébkowe — 5
osi — duze, centrum obrébkowe — 5 osi — mate, centrum tokarsko-frezarskie CNC.



Parametry techniczne - centrum obrébkowe — 5 osi — duze

Nazwa SIWz

Korpus wykonany z zeliwa lub polimerobetonu TAK

Tryb pracy - piecioosiowa, symultaniczna, ze stotem TAK

uchylno-obrotowym

Gtowica wrzeciona POZIOMA
zamknieta kabina z

Obudowa dachen

Odizolowana strefa zatadowcza od strefy obrobczej

celem wyeliminowania drgan podczas zatadunku TAK

majgcych wplyw na proces obrébki

Konstrukcja kabiny umozliwiajgca zatadunek TAK

dzwigiem ciezkich detali

Wycigg mgty olejowe;j TAK

Liniaty optyczne Heidenhain o rozdzielczosci 0,001 TAK

mm we wszystkich osiach wraz z przedmuchem

cyfrowe typu AC lub

Napedy liniowe
Automatyczne centralne smarowanie TAK
llos¢ osi sterowanych 5 + wrzeciono
Interpolacja liniowa 5 osi
Interpolacja kotowa 2 osie
Obrébka typu spline TAK
Doktadnos$¢ wymiar. obrobki nie gorsza niz 0,006 mm TAK
Wrzeciono

Wrzecio'no z _(?hl'odgenigm wewnetrznym przez TAK | 40bar
narzedzie / cisnienie min.

Zakres obrotéw [obr/min] 50 +12 000
Moc wrzeciona [kKW] min. 22

Stozek mocujgcy

preferowany HSK-A

Czyszczenie stozka wrzeciona

Przedmuch powietrza
przez srodek
wrzecional/funkcja M

Aktywna chtodziarka wrzeciona TAK
tozyska wrzeciona bezobstugowe TAK
Zakres pracy

Przesuw wzdtuzny — 0§ X [mm] min. 800
Przesuw poprzeczny — 08 Y [mm] min. 800
Przesuw pionowy — 0§ Z [mm] min. 800

Osie obrotowe stotu:

o$ uchylna stotu -
zakresobrotu min. 150°
| o$ obrotowa stotu -
zakres 360° sterowane
w sposob ciggly

Przesuw szybki X [m/min] min. 50
Przesuw szybki Y [m/min] min. 50
Przesuw szybki Z [m/min] min. 50




Posuw maksymalny X [mm/min] 50 000
Posuw maksymalny Y [mm/min] 50 000
Posuw maksymalny Z [mm/min] 50 000
Stot z paletyzacjg obrobki

Automatyczna zmiana palety TAK

Powierzchnia stotu [mm]

min. 600x600, max.
800x800 (paleta)

Obcigzenie stotu przy pracy 5-osiowej [kg]

500

llos¢ palet

min. 2

Wymiary palety

min. 600x600, max.
800x800 (paleta)

Przytgcze do pneumatycznych przyrzgdow

mocujgcych TAR
Przy{gcze do elektromagnetycznych przyrzadow TAK
mocujacych

Magazyn narzedziowy

llo$¢ narzedzi min. [szt.] 200
Max. dtugos¢ narzedzia 400
Mak. ér_ednica narzedzia przy pracy w petnej 30
obsadzie magazynu

Zmieniacz narzedzi z podwojnym chwytakiem TAK
Dopuszczalna masa narzedzia [kg] 12

Sondy

Sonda pomiarowa detalu Renishaw/Blum z
bezprzewodowa transmisjg

Konfiguracja: sonda
pomiarowa wraz
jednostka nadawczo
odbiorcza, stozek
narzedziowy, wkladka
sondy, akumulatorki
litowe, pierscien
nastawczy do kalibracji]

Sonda narzedzia bezstykowa na podczerwien TAK
Chtlodzenie i odwiérowanie

Stabilizator temperatury chtodziwa TAK
Zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa TAK
Chtodzenie narzedzia powietrzem TAK
Filtr tasmowy sterowany, jako$¢ jednostki filtrujgce;: TAK
co najmniej 50 um

Dysze chtodziwa i powietrza na gtowicy wrzeciona TAK
Zgarniakowy transporter wiorow TAK
Pistolet reczny do sptukiwania TAK
Sterowanie

Polska wersja jezykowa TAK
Pojemnos¢ pamieci na twardym dysku min. 20 GB
Max iloé¢ programoéw w pamieci sterowania PCMCIA dowolna
Pojemno$¢ tabeli narzedzi 300000
Praca w trybie recznym i automatycznym TAK
Programowanie w dialogu DIN/ISO TAK




Programowanie parametryczne

TAK

Przesytanie programu z i do komputera TAK
Wprowadzanie danych we wspoétrzednych TAK
prostokatnych, biegunowych, mm i calach

Grafika w 3 ptaszczyznach, aksonometrii i TAK
powiekszanie fragmentow

Grafika w trakcie obrobki TAK
Mozliwo$¢ instalacji kétka recznego TAK
Mozliwos¢ uzycia sondy przedmiotowej TAK
Programowanie parametryczne TAK
Pochylenia ptaszczyzny obrdbki TAK
Wpisywanie programu podczas obrobki innego TAK
programu.

Wyswietlanie aktualnego czasu obrobki w programie TAK

TAK - opis tekstowy w

Wyswietlacz btedow jezyku polskim
Zapobieganie kolizji TAK
Mozliwos¢ odczytywania plikow z tabelami TAK
pomiarowymi narzedzi pomierzonymi poza maszyng

Mozliwo$¢ czytania kodéw kreskowych z wymiarami TAK
narzedzi pomierzonymi poza obrabiarka

Cykle state:

-gtebokie wiercenie TAK
-gwintowanie oprawkg podatng TAK
-gwintowanie oprawka sztywng TAK
-frezowanie gwintéw TAK
-rozwiercanie TAK
-wytaczanie TAK
-frezowanie rowkow wpustowych TAK
-frezowanie kieszeni okrggtych i prostokgtnych TAK
-frezowanie wysepek TAK
-cykl dogtadzania narozy (cykl 32) TAK
-obrobka ptaskich powierzchni wierszowaniem TAK
Komunikacja

USB 3.0 TAK
Karta ethernetowa TAK
Postprocesor do generowania kodéw NC na TAK
obrabiarke z NXCAM

Protokoty komunikacji TCP/IP TAK
Karta ethernetowa TAK
Pozostate cechy

Przenoéne zdalnie sterowane pokretto elektroniczne TAK
Ekran TFT kolor / przekatna (cal) TAK / min. 15”
Reczny pistolet sprezonego powietrza TAK
Wydajne zrédto Swiatta w obszarze roboczym TAK
Brak potrzeby fundamentowania TAK
[Z:Zs]llame elektryczne - napiecie [V] / czestotliwose 3 x 400 / 50
Pakiet bezpieczenstwa napigcia / natychmiastowe TAK

hamulce




Kontrola i kompensacja kinematyczna doktadnosci

TAK
maszyny
Model 3D w formacie STEP do integracji z systemem

TAK
CAD
Funkcja rozgrzewania maszyny TAK
Sygnalizacja - w 4-ch kolorach TAK
Wziernik obrotowy TAK
System monitoringu drgan TAK

Instruktaz

Instruktaz operatoréw w zakresie obstugi i
eksploatacji w cenie obrabiarki. Czas instruktazu: 4
dni: miejsce: Tarnéw

TAK / min. 4 osoby

Instruktaz programistéw w zakresie programowania w
cenie obrabiarki. Czas szkolenia: 5 dni

TAK / min. 4 osoby

Instruktaz utrzymania ruchu 1 dzien

TAK / min. 3 osoby

Serwis

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

na terenie Polski

Okres gwarancji

min. 24 miesigce

Czas oczekiwania na serwis do 24 godz,
INNE
Dokumentacja
obejmuje:
dokumentacje

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2 komplety
dokumentacji [papierowy i elektroniczny na CD w
formacie PDF] w jezyku polskim.

instalacyjng maszyny,
karty pomiarowe
geometrii obrabiarki,
instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje
napraw i remontow,
wykazy czesci i
podzespotéow
zamiennych, wykaz
materiatéw
eksploatacyjnych,
schematy elektryczne,

schematy
pneumatyczne i
hydrauliczne.

Wdrozenie do produkcji technologii wytypowanych

oL . TAK
przez Zamawiajgcego 2 detali
Odbior obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A.
Tarnéw, szkoleniu i wdrozeniu do produkgji 2 TAK
wybranych przez Zamawiajgcego detali
Obrabiarka musi spetnia¢ polskie i europejskie normy
dot. BHP, energooszczednosci, ekologii (posiadaé TAK
znak CE).
Cena musi zawiera¢ opakowanie, transport (wraz z TAK

ubezpieczeniem), roztadunek, instalacje




Parametry techniczne - centrum obrébkowe — 5 osi — mate

Nazwa SIWZz

Korpus wykonany z zeliwa lub polimerobetonu TAK

Tryb pracy - piecioosiowa, symultaniczna, ze stotem TAK

uchylno-obrotowym

Gtowica wrzeciona PIONOWA
zamknieta kabina z

Obudowa dachsin

Odizolowana strefa zatadowcza od strefy obrobczej

celem wyeliminowania drgan podczas zatadunku TAK

majgcych wptyw na proces obrobki

Konstrukcja kabiny umozliwiajgca zatadunek TAK

dzwigiem ciezkich detali

Wycigg mgty olejowe;j TAK

Liniaty optyczne Heidenhain o rozdzielczosci 0,001 TAK

mm we wszystkich osiach wraz z przedmuchem

cyfrowe typu AC lub

Napedy liniowe
Automatyczne centralne smarowanie TAK
llo§¢ osi sterowanych 5 + wrzeciono
Interpolacja liniowa 5 osi
Interpolacja kotowa 2 osie
Obrébka typu spline TAK
Doktadno$¢ wymiar. obrobki nie gorsza niz 0,005 mm TAK
Wrzeciono

Wrzemo_no z _gh{od;emgm wewnetrznym przez TAK / 40 bar
narzedzie / cisnienie min.

Zakres obrotow [obr/min] 50+ 14 000
Moc wrzzeciona [kW] min. 22
Stozek mocujgcy HSK-A63

Czyszczenie stozka wrzeciona

Przedmuch powietrza
przez srodek
wrzecional/funkcja M

Aktywna chtodziarka wrzeciona TAK
tozyska wrzeciona bezobstugowe TAK
Zakres pracy

Przesuw wzdtuzny — 0§ X [mm] min. 600
Przesuw poprzeczny — 0§ Y [mm] min. 450
Przesuw pionowy — 0$ Z [mm)] min. 450




Osie obrotowe stotu:

o$ uchylna stotu —
zakres obrotu min. 100°
| o$ obrotowa stotu -
zakres 360° sterowane
w sposob ciagly

Przesuw szybki X [m/min] min. 40
Przesuw szybki Y [m/min] min. 40
Przesuw szybki Z [m/min] min. 40
Posuw maksymalny X [mm/min] 40 000
Posuw maksymalny Y [mm/min] 40 000
Posuw maksymalny Z [mm/min] 40 000
Stot z paletyzacjg obrobki

Automatyczna zmiana palety TAK

Powierzchnia stotu [mm]

min.450x450, max.
600x600 (paleta)

Obcigzenie stotu przy pracy 5-osiowej [kg]

250

llos¢ palet

min. 2

Wymiary palety

min.450x450, max.
600x600 (paleta)

Przytacze do pneumatycznych przyrzagdéw

: TAK
mocujgcych
Przytgcze do elektromagnetycznych przyrzgdéw TAK
mocujacych
Magazyn narzedziowy
llo$¢ narzedzi min. [szt.] 200
Max. dtugos¢ narzedzia 240
Mak. $rednica narzedzia przy pracy w petnej 80
obsadzie magazynu
Zmieniacz narzedzi z podwdéjnym chwytakiem TAK
Dopuszczalna masa narzedzia [kg] 6

Sondy

Sonda pomiarowa detalu Renishaw/Blum z
bezprzewodowg transmisjg

Konfiguracja: sonda
pomiarowa wraz
jednostkg nadawczo
odbiorcza, stozek
narzedziowy, wkiadka
sondy, akumulatorki
litowe, pierscien
nastawczy do kalibracji]

Sonda narzedzia bezstykowa na podczerwien TAK
Chlodzenie i odwioérowanie

Stabilizator temperatury chtodziwa TAK
Zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa TAK
Chtodzenie narzedzia powietrzem TAK
Filtr tasmowy sterowany, jakos¢ jednostki filtrujgcej:

€0 najmniej 50 pm L
Dysze chtodziwa i powietrza na gtowicy wrzeciona TAK




Zgarniakowy transporter widrow TAK
Pistolet reczny do sptukiwania TAK
Sterowanie

Polska wersja jezykowa TAK
Pojemno$¢ pamieci na twardym dysku min, 20 GB
Max ilo$¢ programéw w pamieci sterowania PCMCIA dowolna
Pojemno$&¢ tabeli narzedzi 300000
Praca w trybie recznym i automatycznym TAK
Programowanie w dialogu DIN/ISO TAK
Programowanie parametryczne TAK
Przesytanie programu z i do komputera TAK
Wprowadzanie danych we wspétrzednych TAK
prostokatnych, biegunowych, mm i calach

Grafika w 3 ptaszczyznach, aksonometrii i TAK
powiekszanie fragmentéw

Grafika w trakcie obrébki TAK
Mozliwos¢ instalacji kétka recznego TAK
Mozliwo$¢ uzycia sondy przedmiotowe;j TAK
Programowanie parametryczne TAK
Pochylenia ptaszczyzny obrébki TAK
Whpisywanie programu podczas obrébki innego TAK
programu.

Wyswietlanie aktualnego czasu obrébki w programie TAK

Wyswietlacz bteddw

TAK — opis tekstowy w
jezyku polskim

Zapobieganie kolizji TAK
Mozliwos¢ odczytywania plikow z tabelami TAK
pomiarowymi narzedzi pomierzonymi poza maszyna

Mozliwos¢ czytania kodéw kreskowych z wymiarami TAK
narzedzi pomierzonymi poza obrabiarkg

Cykle state:

-gtebokie wiercenie TAK
-gwintowanie oprawkg podatng TAK
-gwintowanie oprawkg sztywng TAK
-frezowanie gwintéw TAK
-rozwiercanie TAK
-wytaczanie TAK
-frezowanie rowkdéw wpustowych TAK
-frezowanie kieszeni okragtych i prostokatnych TAK
-frezowanie wysepek TAK
-cykl dogtadzania narozy (cykl 32) TAK
-obrobka ptaskich powierzchni wierszowaniem TAK
Komunikacja

USB 3.0 TAK
Karta ethernetowa TAK
Postprocesor do generowania kodéw NC na TAK
obrabiarke z NXCAM

Protokoty komunikacji TCP/IP TAK
Karta ethernetowa

Pozostate cechy

Przeno$ne zdalnie sterowane pokretto elektroniczne TAK




Ekran TFT kolor / przekatna (cal) TAK / min. 15”
Reczny pistolet sprezonego powietrza TAK
Wydajne zrédto $wiatta w obszarze roboczym TAK
Brak potrzeby fundamentowania TAK
[Z:Zslllanle elektryczne - napiecie [V] / czestotliwosé 3 x 400 / 50
Pakiet bezpieczenstwa napiecia / natychmiastowe

TAK
hamulce
Kontrola i kompensacja kinematyczna doktadnosci TAK
maszyny
Model 3D w formacie STEP do integracji z systemem

TAK
CAD
Funkcja rozgrzewania maszyny TAK
Sygnalizacja - w 4-ch kolorach TAK
Woziernik obrotowy TAK
System monitoringu drgan TAK

Instruktaz

Instruktaz operatoréw w zakresie obstugi i
eksploatacji w cenie obrabiarki. Czas instruktazu: 4
dni: miejsce: Tarnow

TAK/ min. 4 osoby

Instruktaz programistéw w zakresie programowania w
cenie obrabiarki. Czas instruktazu: 5 dni

TAK / min. 4 osoby

Instruktaz utrzymania ruchu 1 dzien

TAK/ min. 3 osoby

Serwis

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

na terenie Polski

Okres gwarangji

min. 24 miesigce

Czas oczekiwania na serwis do 24 godz,
INNE
Dokumentacja
obejmuje:
dokumentacje

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2 komplety
dokumentac;ji [papierowy i elektroniczny na CD w
formacie PDF] w jezyku polskim.

instalacyjng maszyny,
karty pomiarowe
geometrii obrabiarki,
instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje
napraw i remontow,
wykazy czesci i
podzespotow
zamiennych, wykaz
materiatow
eksploatacyjnych,
schematy elektryczne,
schematy
pneumatyczne i
hydrauliczne.

Wdrozenie do produkcji technologii wytypowanych
przez Zamawiajgcego 2 detal

TAK




Odbior obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A.
Tarnow, instruktazu i wdrozeniu do produkcji 2
wybranych przez Zamawiajgcego detali

TAK

Obrabiarka musi spetnia¢ polskie i europejskie normy
dot. BHP, energooszczednosci, ekologii (posiadac
znak CE).

TAK

Cena musi zawiera¢ opakowanie, transport (wraz z
ubezpieczeniem), roztadunek, instalacje

TAK

Parametry techniczne centrum tokarsko-frezarskie CNC

Dane podstawowe

Parametry

odlew zeliwny lub

Korpus polimerobeton
zamknieta kabina
Obudowa maszyny z mozliwoscia
zatadunku suwnicg
Osie sterowane X, ZY,B,C,
Glowica frezarska ze sterowang osig B TAK
Podtrzymka ruchoma programowalna TAK | 2 podtrzymki
Konik hydrauliczny programowalny NC TAK
Gtowica frezarska TAK
Obrébka 5-osiowa TAK
Automatyczne centralne smarowanie TAK
Bezposredni absolutny uktad pomiarowy TAK
Zakres pracy
Maksymalna $rednica toczenia [mm] ~500
Dtugo$¢ toczenia [mm] co najmniej 3000
Przesuw w osi X min. 500
Przesuw w osi Z min. 3000
Przesuw w osi Y min. 250

Posuwy szybkie X, Y, Z [m/min]

min. 40/ 40/ 30

Zakres posuwu

od 0.001 mm/obr do
predkosci biegu

szybkiego
Dokfadno$¢ pozycjonowania osi X, Y, Z [um] +5/+5/+8
Powtarzalno$é w osiach X, Y, Z [um] 6
Doktadno$¢ pozycjonowania osi C, B +8”
Powtarzalno$¢ w osiach C, B 10”
Wrzeciono gtéwne
Zakres obrotow [obr/min] 0+2500
Moc (40%/100%) [kW] 30/ 25
Uchwyt hydrauliczny 3 szczekowy o srednicy [mm] min. 315
Przelot wrzeciona min. 90
Min. programowalny przyrost C 0.001°
Praca ptynna osi C TAK




Glowica frezarska

Zakres pracy w osi B min. 220°
Min. programowalny przyrost B 0.001°
Typ stozka HSKA
Zakres obrotow ~ 50+8 000 min™
Gwintowanie synchroniczne TAK
Praca ptynna osi B TAK
Podtrzymki

llos$¢ podtrzymek sterowanych 2
Zakres mocowanych $rednic [mm] ~ 30-220
Przesuwu umozliwiajgcy obrobke wdrazanych detal TAK
Magazyn narzedziowy

llos¢ pozycji w magazynie [szt] min. 30
Maks. ciezar narzedzia [kg] min. 12
Maks. $rednica narzedzia [mm] @80
Maks. érednica narzedzia przy sgsiednich gniazdach

wolnych [mm] 150
Maks. dtugo$¢ narzedzia [mm] 300
Uklad chlodzenia

Zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa TAK
Chtodzenie przez wrzeciono TAK / min. 15 bar
Reczne sptukiwanie przestrzeni obrobczej TAK

Uklad sterowania

CNC SIEMENS lub inny

polska wersja jezykowa

OPCJE STEROWANIA: - korekta zuzycia narzedzi
- ,sztywne” gwintowanie
- mozliwo$¢ programowania z reki ze wspomaganiem

graficznym, TAK
- zarzgdzanie zywotnoscig narzedzi,

- interpolacja spiralna

- edycja w tle

Stata predko$¢ skrawania TAK




Cykle

Frezarskie:

- frezowanie kieszeni,

- frezowanie spiralne,

- planowanie,

Tokarskie:

- toczenie gwintow:
zewnetrznych /
wewnetrznych,
wielowpadowych,
wzdiuznych, na czole,
stozkowych, z
zagtebianiem
promieniowym/stycznym,
o stalym / zmiennym
skoku,

- usuwanie naddatkow do
zdefiniowanego konturu,
Wiertarskie:

- nawiercanie,

- wiercenie,

- wiercenie glebokich
otworoéw,

- rozwiercanie,

- wytaczanie,
Gwintowanie:

- gwintowanie
synchroniczne,

- frezowanie gwintéw,

System pomiarowy TAK
System wprowadzania danych TAK
Wprowadzanie danych TAK
Symulacja graficzna TAK
Korekcja posuwu 0-120%

Wytgczniki krancowe

programowane w kazdym
kierunku osi

Pozycjonowanie narzedzi przy wieloostrzowych i

specjalnych TAK
Pamie¢ uzytkownika na dysku twardym min. min. 5 GB
Komunikacja

USB 2.0 lub wyzszy TAK
Karta ethernetowa TAK
Pozostate cechy i wyposazenie

Transporter wiéréw TAK
Przenos$ne zdalnie sterowane pokretto elektroniczne TAK
Sonda narzedziowa TAK
Sonda pomiarowa detalu TAK
Mechaniczny separator mgty olejowe; TAK
Model danych 3D przestrzeni obrébki w formacie TAK

STEP i IGES obrabiarki (na ptycie CD)




Pakiet dla niestabilnej sieci (wyzwalacz

podnapieciowy i silniki hamujgce) WER
Wyprowadzenie sygnatébw maszyny, dostep do TAK
alarmow
Odcigg mgty olejowe] TAK
Przygotowanie do kodowania narzedzi (Np..Zoller) TAK
Mozliwo$é odczytywania plikéw z tabelami

) . . ) : ; TAK
pomiarowymi narzedzi pomierzonymi poza obrabiarkg
Mozliwo$¢ czytania koddw kreskowych z wymiarami

) ! ; : TAK

narzedzi pomierzonymi poza obrabiarka
Postprocesor do generowania kodéw NC na TAK
obrabiarke z NXCAM
Zasilanie elektryczne - napigcie [V] / czgstotliwos¢ 3 % 400 / 50

[Hz]

Instruktaz

Instruktaz operatorow w zakresie obstugi i
eksploatacji w cenie obrabiarki. Czas instruktazu: 4
dni: miejsce: Tarnéw

min. 3 osoby

Instruktaz programistow w zakresie programowania w
cenie obrabiarki. Czas instruktazu: 5 dni

min. 4 osoby

Instruktaz utrzymania ruchu 1 dzien

min. 3 osoby

Serwis

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

na terenie Polski

Okres gwarangji

min. 24 miesiecy

Czas oczekiwania na serwis

do 24 godz. od
poinformowania serwisu

Dokumentacja

Dostawca przekaze Zamawiajgcemu 2 komplety
dokumentacji [papierowy i elektroniczny na CD w
formacie PDF] w jezyku polskim.

Dokumentacja obejmuje:
dokumentacje
instalacyjng maszyny,
karty pomiarowe
geometrii obrabiarki,
instrukcje obstugi i
eksploatacji, instrukcje
napraw i remontow,
wykazy czesci i
podzespotow
zamiennych, wykaz
materiatow
eksploatacyjnych,
schematy elektryczne,
schematy pneumatyczne
i hydrauliczne.

INNE




Obrabiarka musi spetnia¢ polskie i europejskie normy
dot. BHP, energooszczednosci, ekologii. Posiada¢ TAK
znak CE.

Cena musi zawiera¢ opakowanie, transport (wraz z

ubezpieczeniem), roztadunek, instalacje. TAK

Wdrozenie do produkcji technologii wytypowanych

przez Zamawiajgcego 2 detali TAK

Odbioér obrabiarki po jej zainstalowaniu w ZMT S.A.
Tarnéw, instruktazu i wdrozeniu do produkgji 2 TAK
wybranych przez Zamawiajgcego detali

Pozostate informacje :

1. Odbioér obrabiarki po jej zainstalowaniu z ZMT S.A., instruktazu i wdrozeniu do
produkcji wybranych przez zamawiajgcego detali

2. Wdrozenie wybranych detali wg dokumentacji konstrukcyjnej Zamawiajgcego.
Narzedzia do wdrozenia zapewnia na swdj koszt Zamawiajgcy. Wykaz narzedzi
Dostawca przekaze Zamawiajgcemu w terminie umozliwiajgcym wdrozenie przed
odbiorem obrabiarki. Dostawca po wdrozeniu przekaze nieodptatnie programu CNC
Zamawiajgcemu. Prawa do programéw bedzie posiadat jedynie Zamawiajgcy.
Wdrozenie detali (za wyjgtkiem narzedzi) na koszt Dostawcy. Termin realizacji
przedmiotu zamdwienia

Termin wykonania zamowienia (dostawy): okresla dostawca

3. Informacje ogodlne

Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.

2. Niniejsza SIWZ mozna wykorzystaé wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniac jej osobom trzecim.

3. Kazdy Dostawca ztozy tylko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

4. Ziozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Dostawce.
Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

-—
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4. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferte sporzgdza sie w jezyku polskim.

2. Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemnej.

3. Oferta winna mie¢ posta¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg
zatgcznikow 2
Oferty nieczytelne nie beda rozpatrywane - zostang odrzucone.

4. Zaleca sie aby oferta byta zszyta lub spieta (np. zbindowana) i posiadata
ponumerowane strony.

5. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/osoby upowazniona/e do reprezentowania
Dostawcy.

6. Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych w SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub
pieczecig imienng.

7. Wszystkie miejsca, w ktorych Dostawca nanidst zmiany winny by¢ parafowane przez
osobe /osoby/ podpisujacg oferte.



8. Dostawca umiesci oferte w kopercie, ktora bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajgcego/ oraz bedzie posiada¢ nastepujgce oznaczenie:

PRZETARG nr PP/18/2014
,CENTRA OBROBCZE ZMT-CBR”

Nie otwieraé. Skierowaé¢ do Dzialu Zarzadzania Dostawcami (ND).

9. Dostawca umiesci na kopercie takze swojg nazwe (firme) oraz adres.

10. Koperta winna byé szczelnie zamknieta w sposéb uniemozliwiajgcy zapoznanie sig z
trescig oferty tj. opieczetowana lub zalakowana.

11. Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong oferte przed uptywem
terminu skfadania ofert.

12. W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca ztozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknietg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" lub "Wycofanie".

13. Dostawca nie moze wycofaé oferty ani wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uptywie terminu sktadania ofert.

5. Opis sposobu obliczenia ceny

1. Wykonawca ustala wysokos$¢ ceny oferty (za zadanie) zgodnie z zatgcznikiem nr
2 do SIWZ, wykonujgc kolejno nastepujgce czynnosci:

2. Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
kompleksowej dostawy, montazu i uruchomienia przedmiotu zamowienia
okreslonego w pkt 2 SIWZ.

3. Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowg netto powigkszong
o podatek od towardw i ustug.

4. Cena jednostkowe brutto mogg ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

5. Cena podana w ofercie powinna obejmowaé wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z wykonaniem zamowienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajgcego.

6. Cena moze byé¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zamoéwienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

7. Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawca bedg prowadzone
w ztotych polskich.

8. Cena powinna by¢ podana w PLN do dwo6ch migjsc po przecinku.

9. Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

10. Warto$é zamoéwienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego zestawu)

11. Warunki ptatnosci i jej termin do ustalenia.

6. Oferty czeSciowe
Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych.

7. Oferty wariantowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

8. Udzial w postepowaniu Dostawcow wspoélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia



Nie dopuszcza sie wspodlnego ubiegania Dostawcow o udzielenie zamowienia.

9. Warunki uczestnictwa w zamowieniu

Warunki wymagane od Dostawcow
1.

1)

6)

8)

9)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sig:
dostawcow, ktérzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postgpowania
wyrzadzili szkode nie wykonujgc zamowienia lub wykonujgc je nienalezycie,
szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania,
chyba ze niewykonanie Ilub nienalezyte wykonanie jest nastgepstwem
okolicznosci, za ktore wykonawca nie ponosi odpowiedzialno$ci;
dostawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktérych upadto$c
ogtoszono;
dostawcow, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkéw, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjgtkiem przypadkéw gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji wtadciwego organu;
osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu Ilub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzy$ci majatkowych;
spotki  jawne, ktorych wspdlnika prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzy$ci majgtkowych;
spoétki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzy$ci
majgtkowych;
spotki  komandytowe oraz spotki  komandytowo - akcyjne,  ktorych
komplementariusza prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;
osoby prawne, ktorych urzedujacego cztonka organu zarzadzajgcego
prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem
o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia
korzysci majatkowych;
podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie o zamdwienia,
na podstawie przepisow o odpowiedzialno$ci podmiotéw zbiorowych za czyny
zabronione pod grozbg kary;

10) dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doSwiadczenia oraz potencjatu
technicznego, a takze nie dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej

wykonania zaméwienia.

10. Dokumenty wymagane w ofercie
1.

Do oferty nalezy zatgczy¢ Oswiadczenie Dostawcy, ze nie podlega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamowienia, opisanego w pkt. 8 niniejszej SIWZ
,Warunki uczestnictwa w zamowieniu”.



2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzadzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzagdzania Srodowiskiem Norma SO 14001 lub
rownowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dla w/w Systeméw Zarzadzania.

11. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

12. Termin i miejsce zfozenia ofert

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do 25 sierpnia 2014 r., do godz.10%°, w siedzibie
Zamawiajgcego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, Biuro Przepustek (budynek gtowny Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/18/2014

,CENTRA OBROBCZE ZMT - CBR”
Nie otwiera¢. Skierowa¢ do Dzialu Zarzgdzania Dostawcami (ND).

Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrécone bez
otwierania.

13. Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostang otwarte w dniu 25 sierpnia 2014r., o godz. 13%°, w siedzibie
Zamawiajgcego w Tarnowie. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zgda¢ od Dostawcow wyjasnien dotyczgcych
treSci ztozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omytki pisarskie oraz
omyiki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajgc o tym niezwtocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

14. Termin zwigzania ofertg
Termin zwigzania Dostawcy zlozong ofertg wynosi min 3 miesigce. Bieg terminu
rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

15. Zamkniecie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postepowania bez dokonywania
wyboru ktorejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystgpienia istotnej zmiany
okolicznoéci, powodujgcej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zaktadéw Mechanicznych , Tarnéw” S.A

16. Kryteria wyboru oferty

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy kierowac si¢ bedzie nastepujgcymi
kryteriami (waga %)

A.Cena—-70%

B. Termin realizacji — 30%

W zakresie kryterium cena (A) najkorzystniejsza oferta moze otrzymaé maksymalnie 70
punktéw w tym:

A = (Cmin x 70%)/ Cof. rozp.

W zakresie kryterium: termin realizacji zamowienia (B)

W ramach tego kryterium Zamawiajgcy moze przyzna¢ max 30 punktow

W ramach kryterium ,b” ocenie podlegaé bedzie czas (ilos¢ dni) potrzebnych na
realizacje zadania liczony od daty podpisania przez zamawiajgcego umowy na
wykonanie zadania. llos¢ punktéow bedzie liczona wedtug ponizszego wzoru:



B = (Cz min x 30%)/ Cz of. rozp
Wybrana zostanie oferta, ktéra zgromadzi najwieksza sume punktow z dwdch kryteriow

17. Zawarcie umowy

Wyniki postgepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomoéci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A.
(http://www.zmt.tarnow.pl) po zakonczeniu postepowania

Z Dostawca, ktorego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza Zamawiajgcy zawrze
umowe.

18. Informacje dotyczace kontaktowania sie z Zamawiajgcym
Zamawiajgcy dopuszcza sposdb porozumiewania sie z Dostawcg w formie pisemne;j,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektroniczng.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 204

W sprawach merytorycznych

Wojciech Szymczakiewicz — centra frezarskie
wojciech.szymczakiewicz@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 369

Jacek Kluza — centrum tokarskie

jacek.kluza@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 376

19. Spis zatgcznikéw do SIWZ.

Oswiadczenie Dostawcy - zatgcznik nr 1.

Formularz ofertowy — centra obrébcze ZMT- CBR - zalgcznik nr 2

Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie
do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do
rejestru lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie
wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert — zatgcznik nr 3
Doktadny opis oferowanego urzadzenia (wg tabeli z SIWZ) — zatgcznik nr 4

Zatwierdzit:
?rezes Zarzagdu

Tarnéw, dnia 11.08.2014 S )
ffrzyszéof Jagietto
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ZAtACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa (firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym o$wiadczam, ze spelniam warunki udzialu w postepowaniu o zamoéwienie na:

E)oniZszych punktow.

i nie podlegam wykluczeniu na podstawie

Z postepowania wyklucza sie :

1)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujgc zamowienia lub wykonujgc je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postgpowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastepstwem okoliczno$ci, za ktére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci:

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktorych upadto$é ogloszono;

dostawcow, ktorzy zalegajg z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia

spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci

wykonania decyzji wtasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

z postgpowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci

majatkowych;

spotki jawne, ktorych wspélnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione

w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione

w celu osiggniecia korzysci majgtkowych;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub czionka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu

osiggniecia korzyéci majgtkowych;

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

osoby prawne, ktérych urzedujgcego cztonka organu zarzgdzajgcego prawomochie skazano za

przestgpstwo popetnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo

przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo

popetnione w celu osiggniecia korzy$ci majgtkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania sie 0 zaméwienia, na podstawie

przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary:

dostawcow, ktorzy:

e nie posiadajg niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zamowienia;

°  znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajgcej wykonania zamoéwienia.

podpis osoby /osob/ upowaznionej



