Przedmiot badania rynku: 
Obrabiarka elektroerozyjna do wykonywania precyzyjnych otworów przelotowych
1. Urządzenie do elektroerozyjnego wiercenia otworów prostopadle do osi rur za pomocą elektrod prętowych. 
2. Możliwość obróbki wszelkiego rodzaju materiałów: stali stopowej, stopów tytanu, węglików spiekanych, w tym materiałów wielowarstwowych (np. stali stopowej pokrytej warstwą chromu ok. 0,3 mm)
3. Sterowanie CNC w 3 osiach X, Y, Z (opcjonalnie 4 oś – C)

4. Oczekiwane przesuwy w osiach:
X – min. 200 mm
Y – min. 150 mm

Z – min. 150 mm
5. Opcjonalnie głowica obrotowo-podziałowa (oś C)

6. Dokładność pozycjonowania 0,020 mm
7. Zakres obrabianych średnic od Ø3 do Ø6
8. Klasa dokładność obrabianego otworu, co najmniej IT11 
9. Chropowatość obrabianych otworów min. Ra 1,6
10. Maksymalne gabaryty obrabianego detalu – Ø60 x 2100
11. Maksymalny ciężar obrabianego detalu, co najmniej 35 kg
12. Układ filtrowania i obiegu dielektryka

13. Spełnienie aktualnie obowiązujących norm w dziedzinie ochrony środowiska i BHP
Osoba do kontaktów merytorycznych: 

Jacek KLUZA
Specjalista technolog
tel: +48 14 630 63 76,

e-mail: jacek.kluza@zmt.tarnow.pl
